
















船舶漆建议涂装方案

无机硅酸锌车间底漆

环氧铁红车间底漆

环氧富锌车间底漆

黑棕沥青船底防锈漆

铝粉沥青船底防锈漆

氯化橡胶铝粉防锈漆

氯橡胶铁红厚浆型防锈漆（中间漆）

环氧中间连接漆

无机硅酸锌防锈漆

环氧沥青厚浆型防锈漆

环氧厚浆型防锈漆

环氧厚浆型玻璃鳞片涂料

环氧厚浆型防锈漆

环氧厚浆型防锈漆(非浸水)

环氧沥青超厚浆型防锈漆

环氧云铁防锈漆

环氧富锌防锈漆

醇酸红丹防锈漆

铝粉醇酸铁红防锈漆

沥青船底防污漆（不含锡）

长效厚浆型防污漆（不含锡）

无锡自抛光防污漆 

 沥青木船防污漆（不含锡） 

氯化橡胶绿色木船防污漆（不含锡）  

氯化橡胶木船防污漆（不含锡）

各色醇酸船壳漆

各色氟碳面漆

各色脂肪族聚氨酯可复涂面漆

各色环氧面漆

各色氯化橡胶面漆

各色丙烯酸面漆

环氧食品容器内壁涂料

无溶剂石英砂环氧涂料

黑色环氧沥青耐油漆

铝粉环氧沥青耐油漆

环氧压载水舱面漆

环氧铁红压载水舱底漆

铁红醇酸货舱漆

铝色酚醛货舱漆

银色醇酸磁漆

各色醇酸耐油漆

各色醇酸船舱漆

各色醇酸桅杆漆

各色氯化橡胶水线漆

各色环氧甲板漆

各色醇酸甲板漆

煤焦沥青清漆

银色有机硅耐高温漆（自干型）

石油树脂清漆（防锈油）

聚酯银色耐高温漆

各类稀释剂

附录
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船底部分 ：

木船船底部位：

船舶漆建议涂装方案
RECOMMENDED COATING SCHEME FOR MARINE PAINT

鲸鱼/WHALE 01

C

鲸鱼制漆

涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜μm）
 

沥
 

青  

系
 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 
铝粉沥青船底防锈漆 2 70 

黑棕沥青船底防锈漆 2 80 

防污漆 沥青船底防污漆 2 100 

环

 氧

 沥  
青

 

系
 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 
环氧沥青防锈漆银色 1 125 

环氧沥青防锈漆棕黑色 1 125 
中间连接漆 氯化橡胶铁红厚浆型防锈漆 1 50 

防污漆 
丙烯酸长效厚浆型防污漆或无锡自抛

光防污漆 
2～3 200〜300 

氯

 
化

 橡  
胶

 

系

 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 
铝粉氯化橡胶防锈漆 1 50 

铝粉氯化橡胶防锈漆 1 50 

中间连接漆 氯化橡胶铁红厚浆型防锈漆 2 150 

防污漆 
丙烯酸长效厚浆型防污漆 或无锡自

抛光防污漆 
2～3 200～300 

 车间底漆 各类车间底漆 1 20 

环 
氧

 

系

 防锈漆 
厚浆型环氧防锈漆 
或厚浆型玻璃鳞片防锈漆

 

3 270 

中间连接漆 环氧中间连接漆 1 70 

防污漆 
丙烯酸长效厚浆型防污漆 或无锡自

抛光防污漆 
3～4 300～400 

 

涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜 μm）
 

沥青系 防污漆 沥青木船防污漆 2 70 

氯化橡胶系 防污漆 氯化橡胶木船防污漆 2 80 

 



水线部分 ：

船舶漆建议涂装方案
RECOMMENDED COATING SCHEME FOR MARINE PAINT

鲸鱼/WHALE02

鲸鱼制漆

C

涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜 μm）
 

酚醛系 

车间底漆 各类车间底漆 1 18〜25 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 1 60 

中间漆 氯化橡胶厚浆型铁红防锈漆 1 60 

水线漆 各色酚醛水线漆 2 70 

氯化橡胶 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 120 

水线漆 
各色氯化橡胶水线漆 

或丙烯酸水线防污漆
 

2 80 

环氧底漆  

氯化橡胶  

水线漆 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

防锈漆 环氧富锌防锈漆 1 70 

中间漆 环氧云铁防锈漆 1 100 

水线漆 
各色氯化橡胶水线漆或丙烯酸水线防污

漆 
2 80 

环氧系 

车间底漆 各类车间底漆 1 18〜25 

防锈漆 
环氧厚浆型防锈漆 或环氧玻璃鳞片防

锈漆 
4 360 

中间漆 环氧中间连接漆或环氧云铁防锈漆 1 70 

水线漆 各色环氧面漆或丙烯酸水线防污漆 2 80 

聚氨酯系 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

防锈漆 环氧富锌防锈漆 1 70 

中间漆 环氧云铁防锈漆 1 100 

水线漆 各色脂肪族聚氨酯可复涂面漆 

或丙烯酸水线防污漆
 

2 80 

 



*防锈漆系统，可根据客户的要求，环氧底漆、高性能环氧防锈漆可选择。如可采用环氧底漆加氯化橡胶面漆；氯
化橡胶防锈漆加丙烯酸面漆；改性氯化橡胶系，及高性能环氧底漆和厚浆型铝粉环氧防锈漆，厚浆型环氧玻璃鳞
片涂料。防锈漆的厚度取决于要求的防锈期限。面漆一般为2道达80μm 即可。 

船壳部位、上层建筑部位：

船舶漆建议涂装方案
RECOMMENDED COATING SCHEME FOR MARINE PAINT

鲸鱼/WHALE 03

C

鲸鱼制漆

涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

(干膜μm)
 

醇酸系 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 铝粉铁红、红丹或铁红多用途底漆 2 80 

面漆 各色醇酸船壳漆 2 70 

氯化橡胶系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 120 

面漆 各色氯化橡胶面漆 2 70 

丙烯酸系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 
防锈漆 环氧富锌防锈漆 1 70 

中间漆 环氧云铁防锈漆 1 100 

面漆 各色丙烯酸面漆 2 80 

聚氨酯系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 环氧富锌防锈漆 1 70 

中间漆 环氧云铁防锈漆 1 100 

面漆 各色脂肪族聚氨酯可复涂面漆 2 80 

氟碳系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 厚浆型铝粉环氧防锈漆或厚浆型环氧玻

璃鳞片涂料 
2～4 200〜350 

面漆 各色 4F 氟碳面漆 2 100 

聚硅氧烷系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 厚浆型铝粉环氧防锈漆或厚浆型环氧玻

璃磷片涂料 
4 350 

面漆 各色聚硅氧烷面漆 2 100 

 



船舶漆建议涂装方案
RECOMMENDED COATING SCHEME FOR MARINE PAINT

鲸鱼/WHALE04

鲸鱼制漆

C
甲板部位：

涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜μm）
 

醇 酸 

系 

1 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 铁红醇酸底漆 2 70 

甲板漆 各色醇酸甲板防滑漆 2 160 

2 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 铝粉铁红防锈漆，铁红多用途底漆 2 80 

甲板漆 各色聚氨酯改性醇酸甲板漆 2 70 

氯化橡胶系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 120 

甲板漆 各色氯化橡胶面漆 2 80 

环氧系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 环氧富锌防锈漆 1 70 

中间漆 环氧云铁防锈漆 1 80 

甲板漆 
各色环氧甲板漆或各色环氧甲板防 滑

漆 
2 100 

高性能环氧系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 厚浆型环氧铝粉防锈漆 2 180 

甲板漆 
各色环氧甲板漆或各色环氧甲板防 锈

漆 
2 100 

酚醛系 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 
铝粉铁红防锈漆、红丹、铁红多用 途

底漆 
2 80 

甲板漆 各色酚醛甲板漆 2 70 

 



涂料类型 品种 涂料名称 建议 

道数 

漆膜厚度 （干
膜 μm） 

石油树脂系 
车间底漆 各类车间底漆 1 20 

面漆 石油树脂清漆 1 20 

环氧沥青系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

底漆 环氧沥青铝粉耐油底漆 1 125 

面漆 黑色环氧沥青耐油漆 1 125 

聚氨酯系 

车间底漆 
各类车间底漆 
（涂导电漆前应全部除尽）

 

1 20 

底漆 聚氨酯导电底漆 2 200 

导电面漆 聚氨酯导电漆 4 150 

环氧系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 环氧富锌防锈漆 1 70 

中间漆 环氧云铁防锈漆 1 80 

面漆 纯环氧航空煤油舱漆 2 80 

 

干货舱：

燃油舱:

涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜 μm）
 

油改性漆系 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 铝粉铁红或铁红多用途底漆 2 80 

面漆 铁红货舱漆或银色货舱漆 2 70 

氯化橡胶系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 110 

面漆 铁红氯化橡胶面漆或银色氯化橡胶面漆 2 80 

环氧系 
车间底漆 环氧富锌车间底漆 1 20 

面漆 环氧聚酰胺食品容器内壁涂料 3 180 

 
高性能环氧系 

车间底漆 环氧富锌车间底漆 1 20 

面漆 无溶剂环氧涂料 1 200 

 

船舶漆建议涂装方案
RECOMMENDED COATING SCHEME FOR MARINE PAINT

鲸鱼/WHALE 05

C

鲸鱼制漆



船舶漆建议涂装方案
RECOMMENDED COATING SCHEME FOR MARINE PAINT

鲸鱼/WHALE06

鲸鱼制漆

C
压载水舱：

饮水舱、蒸馋水舱、生活用水舱：

内舱、生活用舱:

涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜μm）
 

环

 

氧

 沥

 
青

 
系

 

1 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

底漆 环氧沥青厚浆型防锈漆（铝色） 1 125 

面漆 环氧沥青厚浆型防锈漆（黑棕色） 1 125 

2 
车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 环氧沥青超厚浆型防锈漆 1〜2 250〜400 

环氧系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

底漆 环氧铁红压载水舱底漆 2 120 

面漆 各色环氧压载水舱面漆 2 100 

无溶剂环氧系 
车间底漆 各类车间底漆 1 20 

面漆 无溶剂环氧漆 1 200 

 

涂料类型 品种 涂料名称 建议 

道数 

漆膜厚度 

(干膜μm) 

环
 氧  

系 

1 车间底漆 各类车间底漆 1 20 

饮水舱漆 环氧聚酰胺食品容器内壁涂料 3 240 

2 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

饮水舱漆 环氧饮水舱底漆 1 100 

环氧饮水舱面漆 2 160 

无溶剂环氧系 
车间底漆 各类车间底漆 1 20 

面漆 无溶剂环氧涂料 1 200 

 

涂料类型 品种 涂料名称 建议 
道数 

漆膜厚度 

(干膜 μm) 

醇酸系 
车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

面漆 各色醇酸面漆 2 80 

水性丙烯酸系 
车间底漆 各类车间底漆 1 20 

面漆 水性纯丙烯酸面漆 2 70 

水性系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 水性环氧富锌防锈漆 2 60 

面漆 水性聚氨酯面漆或水性氟碳面漆 2 60 

 



无机硅酸锌车间底漆
INORGANIC ZINC SILICATE SHOP PRIMER

鲸鱼/WHALE 07

C

鲸鱼制漆

产品介绍 由烷基硅酸酯、锌粉和助剂等组成的双组份无机硅酸锌底漆。 

推荐用途 用于造船厂、重型机械厂、钢结构加工等钢材预处理流水线的车间底漆。 

主要特性 锌粉具有阴极保护作用，防锈性能优异，干膜厚度 20 μm 时，保养期 6～9 个月，具有 

优异的耐热性，可耐 400℃的高温，焊接切割的烧损面积小，优良的低温固化性，耐溶剂
性能，具有优异的耐冲击性能、耐磨性和中等柔韧性。

 
膜厚与涂布率 干膜厚度：20 μm 理论涂布率：90g/㎡/20μm 

湿膜厚度：53 μm
 

物理特性 外观颜色：灰色无光 

体积固体份：38±3% （混合后） 闪点：甲、乙组份为 13℃ 

粘度：25～45 秒 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=2:1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/ c ㎡,压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽～专用喷嘴 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 无机硅酸锌稀释剂  

适用期

建议涂装道数1道，干膜厚度15～20 μm

干燥时间表

 30°C/8h 

建议涂装道数 1 道，干膜厚度 15～20 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 
实干 

(120°C)烘 

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 30min 2～5 min 24h 一 

20°C 8min 2～5 min 16h 一 

30°C 5min 2～5 min 8h 一 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆
膜的正常干燥。 

 



无机硅酸锌车间底漆
INORGANIC ZINC SILICATE SHOP PRIMER
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涂装间隔：最短涂装间隔8h以上，涂装前以布蘸稀释剂擦拭漆膜表面，以确定是否完全固化。如有锌粉溶解在布
上表示漆膜尚未完全固化，须继续干燥，在辊对温度低于70%时，可在漆膜上洒水，以使漆膜固化，干燥至布上无
色（不溶解）为止，表示漆膜已完全固化，方可进行下道 漆的涂装。最长涂装间隔无限制，但必须在复涂前清除锌
盐。 

典型油漆配套 能与氯化橡胶、环氧、环氧沥青、聚氨酯、乙烯等体系涂料配套使用，但不能与油性、醇

酸、聚酯类油漆配套使用。 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 甲组份（锌粉浆）20L/20kg 乙组份（主剂） 10L/10kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。   

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于 产品

的使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。 我们保

留不预先通知而修改该说明书的权利。 

 



环氧铁红车间底漆
EPOXY IRON RED SHOP PRIMER
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产品介绍 由环氧树脂、聚酰胺固化剂和氧化铁红等组成的双组份环氧铁红车间底漆。 

推荐用途 用于造船厂、重型机械厂、钢结构厂等预处理流水线作车间底漆，保养期为 3～6 个月。 

主要特性 具有良好的防锈性能，干膜厚度 25μm 时，保养期 3～6 个月；具有优异的焊接切割性 

能；优良的耐溶剂和耐水性能；具有优异的附着力和耐冲击性能；配套性能好。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：25 μm 理论涂布率：102g/㎡/25μm 
湿膜厚度：89 μm

 
物理特性 外观颜色：铁红色无光 

体积固体份：28±3% （混合后） 

闪点：甲、乙组份均为 5°C 

熟化期：（混合后）（25°C） 30min 粘度：30～60 秒 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清 

理达 ISO 标准 St2 级。 
施工参数 配比：甲组份：乙组份=5:2 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/c ㎡,压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽～专用喷嘴 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 环氧车间底漆稀释剂 

适用期 25°C/8h 

建议涂装道数 1 道，干膜厚度 25μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 
实干 

(120℃)烘
 

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 30min 5 min 一 一 

20 °C 8min 5 min 一 — 

30 °C 4min 5 min 一 — 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量 必

须靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以

确保漆膜的正常干燥。 

 



环氧铁红车间底漆
EPOXY IRON RED SHOP PRIMER
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典型油漆配套 与氯化橡胶、环氧、环氧沥青、沥青、环氧酯、酚醛、醇酸等体系的涂料配套使用。

 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 甲组份（基料） 20L/16kg 
乙组份（固化剂）

 
10L/6.4kg

 

健康和安全
 

请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由 于产品

的使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的 保证。我们保

留不预先通知而修改该说明书的权利。 

 



产品介绍 由环氧树脂、聚酰胺固化剂和锌粉等组成的双组份车间底漆。 

推荐用途 用于造船厂、重型机械厂、钢结构厂等预处理流水线的车间底漆，保养周期约为 9 个月。 

主要特性 锌粉具有阴极保护作用，防锈性能优异；干燥快，可在短时间内搬运、堆放及涂复后道；具

有良好的耐热性，焊接、切割损伤面积小；具有优异的附着力，耐冲击性和耐磨性能；耐油、

耐水、耐溶剂；配套性能好。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：20μm 理论涂布率 89g/㎡/20μm 
湿膜厚度：38 μm

 
物理特性 外观颜色：灰色无光 

体积固体份：53±3% （混合后） 

闪点：甲、乙组份 5°C 

熟化时间：（混合后）（25°C） 30min 粘度：30～60 秒 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 
配比：甲组份：乙组份=91:9 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/ c ㎡ 压缩比：1:65 

喷嘴型号：流量/幅宽～专用喷嘴 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 环氧车间底漆稀释剂 

适用期 25°C/8h 

建议涂装道数 1 道，干膜厚度 15～20μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 
实干 

(120°C)烘 

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 30min 5 min 一 一 

20 °C 6min 5 min 一 一 

30 °C 4min 5 min 一  一 

施工条件 底材温度不可低于 5℃且至少应高于空气露点温度 3℃以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。 

 

环氧富锌车间底漆
EPOXY ZINC RICH SHOP PRIMER
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环氧富锌车间底漆
EPOXY ZINC RICH SHOP PRIMER
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典型油漆配套 与氯化橡胶、环氧、环氧沥青、环氧酯等体系的涂料配套使用，但不能与油性、醇酸、聚酯

类油漆配套使用。 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器必

须保持密封。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 甲组份（基料）20 升/32.5kg 
乙组份（固化剂）4 升/3.2kg

 

健康和安全 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入
 
眼睛时应用

流动的清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。 

 



黑棕沥青船底防锈漆
BLACK AND BROWN ASPHALT SHIP BOTTOM ANTICORROSIVE PAINT
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产品介绍 由煤焦沥青、铁红防锈颜料、体质颜料、助剂和溶剂组成的沥青涂料。 

推荐用途 可作铝粉沥青船底防锈漆和沥青船底防污漆的中间漆。适用于船底部位用作船底防锈底

漆，也可用于冷凝管道、码头浮筒、水槽内部等浸水钢铁设施及木船船底防腐蚀之用。 

主要特性 优异的耐水性和防锈性能；良好的附着力；较好的耐碱性；漆膜耐热性差，不耐暴晒。 

膜厚与涂布率 干膜厚度 40μm 理论涂布率 117g/㎡/40μm 
湿膜厚度 69μm

 
物理特性 外观颜色：黑色有光

 

体积固体份：58±3% 
闪点：54°C

 
粘度：

 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 

施工参数 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡,压缩比：1： 65, 

喷嘴型号：流量/幅宽一 16/30 17/35 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂 

适用期无 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度大于 80 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 与防污漆 

5°C 12h 36h 36h 30d 7d 

20 °C 4h 24h 24h 30d 5d 

30 °C 2h 16h 16h 30d 2d 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。 

 



黑棕沥青船底防锈漆
BLACK AND BROWN ASPHALT SHIP BOTTOM ANTICORROSIVE PAINT
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典型油漆配套 前道配套：铝粉沥青船底防锈漆 

后道配套：沥青船底防污漆、沥青木船防污漆
 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 20L/28kg ； 10L/15kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入 眼睛时应用

流动的清水充分冲洗并立即就医诊治。 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的 保证。我们保留

不预先通知而修改该说明书的权利。 

 



铝粉沥青船底防锈漆
ALUMINUM POWDER ASPHALT SHIP BOTTOM ANTICORROSIVE PAINT
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产品介绍 由煤焦沥青、铝粉等防锈颜料、体质颜料、溶剂等组成。 

推荐用途 适用于船底部位作船底防锈漆，也可用作冷凝管道、码头浮筒、水槽内部等浸水设施的防

腐蚀之用。 
主要特性 对钢铁具有良好的润湿性，具有良好的湿态附着力，具有优异的耐水、防锈性、较好的耐

碱性，具有一定的耐大气暴晒性；漆膜耐热性较差。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：40μm 理论涂布率：99g/㎡/40μm 
湿膜厚度：75 μm

 
物理特性 外观颜色：银棕色 体积固体份：53 ±3% 闪点：54°C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡,压缩比：1 ： 65 

喷嘴型号：流量/幅宽 16/30 17/35 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊
 
涂可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 

稀释剂
  

稀释剂
 

适用期无

建议涂装道数 2道，干膜厚度大于80μm

干燥时间表

 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度大于 80μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5°C 12h 36h 36h 30d 

20 °C 4h 24h 24h 30d 

30°C 2h 16h 16h 30d 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量 必须
靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保
漆膜的正常干燥。

  



典型油漆配套 前道配套：环氧铁红、环氧富锌、无机硅酸锌车间底漆
 
后道配套：黑棕沥青船底防锈漆

 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 20L/25kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，

 

避免

皮肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入

 

眼睛时应

用流动的水充分冲洗并立即就医诊治。

   

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于 产品

的使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。 我们保

留不预先通知而修改说明书的权利。 

 

铝粉沥青船底防锈漆
ALUMINUM POWDER ASPHALT SHIP BOTTOM ANTICORROSIVE PAINT
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氯化橡胶铝粉防锈漆
CHLORINATED RUBBER ALUMINUM POWDER ANTICORROSIVE PAINT
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产品介绍 由氯化橡胶、增塑剂、铝粉等防锈颜料、助剂和溶剂等组成的防锈漆。 

推荐用途 该产品适用于船底和水线、船壳、上层建筑、海上和陆上钢结构建筑的防腐蚀。 

主要特性 水蒸气和氧气对漆膜的渗透率低，具有优异的耐水性，良好的防腐蚀性和装饰性。干性

快，比油性漆的干性快数倍，优异的低温施工性，可在-20°C～50°C 环境中施工。漆膜对

钢铁有良好的附着力，具有良好的耐碱性和耐久性。漆膜层与层之间互溶为一体，有优异

的层间附着力，在旧漆膜上重新涂装时，不必除去牢固的旧漆膜，维修方便。在海水中不

皂化，与阴极保护有良好的配套性。 

膜厚与涂布率 干膜厚度 60μm 理论涂布率 193g/㎡ /60μm 
湿膜厚度 143μm

 
物理特性 外观颜色：银灰色 体积固体份：42 ± 3% 闪点：3℃  

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清 理
达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡ 压缩比：1： 65, 

喷嘴型号：流量/幅宽一 16/30 17/35 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。  

辊 涂可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 JL1010 稀释剂 

适用期无限制 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度 120 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h 24h 12h 无限制 

20 °C ≤2h 12h 8h 无限制 

30 °C ≤1h  8h 6h 无限制 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量 必

须靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以

确保漆膜的正常干燥。 

 



典型油漆配套 前道配套：环氧类车间底漆，无机硅酸锌车间底漆 

后道配套：氯化橡胶铁红厚浆型防锈漆，或各色氯化橡胶面漆  
储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 20L/24kg 

健康和安全 
请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。
   

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。 

 

氯化橡胶铝粉防锈漆
CHLORINATED RUBBER ALUMINUM POWDER ANTICORROSIVE PAINT
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氯化橡胶铁红厚浆型防锈漆（中间漆）
CHLORINATED RUBBER IRON RED THICK PULP TYPE ANTICORROSIVE PAINT
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产品介绍 由氯化橡胶、铁红等防锈颜料、增塑剂、助剂和溶剂等组成的防锈漆。 

推荐用途 适用于船底防锈、船舶水线、海上钢结构建筑及其他钢结构的防腐蚀，也可用于船底防污

漆的中间漆。 
主要特性 漆膜对气体的渗透率低，具有优异的耐水性，良好的防腐蚀性和装饰性。干性快，比油性

漆的干性快数倍，优异的低温施工性，可在﹣20°C～50°C 环境中施工。良好的耐碱性和

耐久性，漆膜对钢材有良好的附着力。旧漆膜上复涂性好，维修方便。 

膜厚与涂布率 干膜厚度 75 μm 理论涂布率 236g/㎡/75 μm 
湿膜厚度 179 μm

 
物理特性 外观颜色：铁红色 体积固体份：42±3% 闪点：31 °C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/ 压缩比：1:65 

喷嘴型号：流量/幅宽一 19/30 26/35 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。  

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂  稀释剂 

适用期无 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度不少于 150μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5°C 4h 24h 12h 无 

20°C 2h 12h 8h 无 

30°C 1h 8h 6h 无 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

膜的正常干燥。 

 



氯化橡胶铁红厚浆型防锈漆（中间漆）
CHLORINATED RUBBER IRON RED THICK PULP TYPE ANTICORROSIVE PAINT
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典型油漆配套 前道配套： 氯化橡胶铝粉防锈漆、 环氧沥青厚浆型防锈漆。 
后道配套：各色氯化橡胶面漆，

 
长效厚浆型防污漆，

 
无锡自抛光防污漆。

 
储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器必

须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 20L/26kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的使

用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不预先

通知而修改该说明书的权利。 

 



环氧中间连接漆
EPOXY INTERMEDIATE CONNECTION PAINT
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产品介绍 本品系双组份环氧中间连接漆。 

推荐用途 可作为船底防锈漆和防污漆的中间漆，也可作为防锈底漆和装饰性面漆的中间漆，保护底

漆漆膜，增强整个涂层的层间附着力和保护性能。 

主要特性 与前道、后道漆膜均有良好的层间附着力，优良的防锈性能和耐久性能与环氧系、 聚氨

酯系和丙烯酸系等配套。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：100 μm 理论涂布率：256g/㎡/100μm 
湿膜厚度：180 μm

 
物理特性 外观颜色：灰色无光 

体积固体份：56% ±3 

闪点：甲组份：38°C 乙组份：20°C 粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2.5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=100 : 14.8 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/c ㎡,压缩比：1：65 

喷嘴型号：流量/幅宽 19/30 26/35 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂  

适用期 25℃时 6 小时 

建议涂装道数 1 道，干膜厚度 100 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂 间隔 

最短 最长 

5 °C 12h 24h 24h 5d 

20 °C 8h 19h 12h 5d 

30 °C 5h 14h 6h 5d 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。 

 



环氧中间连接漆
EPOXY INTERMEDIATE CONNECTION PAINT
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典型油漆配套 

前道配套：涂于所推荐的环氧防锈漆上 
后道配套：船底防污漆、环氧面漆，聚氨酯面漆、氯化橡胶面漆、丙烯酸面漆

 
储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源， 包装容

器必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀 

包装规格 甲：20L/25kg 乙：4L/3.7kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改说明书的权利。 

 



无机硅酸锌防锈漆
INORGANIC ZINC SILICATE ANTICORROSIVE PAINT
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产品介绍 本品系烷基硅酸酯聚合物、锌粉、颜料、助剂和醇类溶剂等组成的双组份无机硅酸锌防锈

漆。 

推荐用途 适用于海上钻井平台、码头钢桩、矿井钢铁支架、桥梁、大型钢铁结构作高性能防锈漆之

用。 

主要特性 锌粉具有阴极保护作用，防锈作用优异；干性快，只需很短时间即能搬运、堆放，具有优

异的耐热性，漆膜可经受 400°C 的高温；优良的低温固化性，优良的耐溶剂性；具有优异

的耐冲击性能、优良的耐磨性和中等的柔韧性。 

膜厚与涂布率 干膜厚度 70μm 理论涂布率 312g/㎡/70μm 
湿膜厚度 159 μm

 
物理特性 外观颜色：灰色无光 体积固体份：44±3% 闪点：13°C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2.5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=3： 1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡,压缩比：1： 65, 

喷嘴型号：流量/幅宽一 19/30 26/35 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 
辊 涂可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 无机硅酸锌稀释剂  

适用期

建议涂装道数        喷涂1道，干膜厚度在70 μm为宜

干燥时间表

 30°C 时 8 小时 

建议涂装道数 喷涂 1 道，干膜厚度在 70 μm 为宜 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 在复涂前必须清

除锌盐 最短 最长 

5°C 12h 36h 36h 30d  

20°C 4h 24h 24h 30d 

30°C 2h 16h 16h 30d 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。 

 



无机硅酸锌防锈漆
INORGANIC ZINC SILICATE ANTICORROSIVE PAINT
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典型油漆配套 后道配套：能与氯化橡胶、环氧、环氧沥青、聚氨酯、乙烯等涂料配套使用，但不 能与

油性、醇酸、聚酯类油漆配套使用。 
储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包 装容

器必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 甲：20L/22. 5kg 乙：10L/7. 5kg 

健康和安全
 

请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。
   

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。 我们保留

不预先通知而修改该说明书的权利。 

 涂装间隔：最短涂装间隔24h以上，涂装前以布蘸JL1070稀释剂擦拭漆膜表面，已确定是否完全固化。 如有锌粉
溶解在布上，表示漆膜尚未完全固化，须继续干燥，在相对湿度低于70%时，可在漆膜上洒水，以促进漆膜固化，
干燥至布上无色（不溶解）为止，表示漆膜已固化完全，方可进行下道漆的 涂装。最长涂装间隔无限制，但在复涂
前必须清除锌盐。 



环氧沥青厚浆型防锈漆
EPOXY ASPHALT THICK PASTE TYPE ANTICORROSIVE PAINT
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产品介绍 由环氧树脂、煤焦沥青、环氧固化剂、铝粉、铁红防锈颜料、体质颜料、助剂和溶剂组成

的双组份高性能防锈漆。 

推荐用途 适用于船底、压载水舱、码头钢桩、海上石油钻井平台、水上钢闸门、矿井钢铁支架、管

道内外壁等作防腐蚀涂料之用。 

主要特性 优异的耐水性和防锈性，优良的抗化学品性能和耐油性；良好的附着力、耐冲击性、耐磨

性。良好的耐阴极保护性能。无气喷涂一次可达干膜 125 μm,节省施工费用。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：125 μm 理论涂布率：220g/㎡   

湿膜厚度：187 μm 224g/㎡  
物理特性 外观颜色： 银棕色  黑色  体积固体份：67% ±3  

闪点：22°C 

粘度：3～5Pa・s 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清 

理达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=7 : 4 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡,压缩比：1：65 

喷嘴型号：流量/幅宽 26/30 32/35 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂  

适用期 25°C 时 6 小时 

建议涂装道数 各 1 道，干膜厚度 250 μm 以上  

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 8h 48h 48h 14d 

20 °C 4h 24h 24h 7d 

30 °C 2h 16h 16h 5d 
施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量 必

须靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以

确保漆膜的正常干燥。 

 



环氧沥青厚浆型防锈漆
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典型油漆配套 前道配套：各类车间底漆， 环氧云铁防锈漆或直接涂于钢板上  后道配套：作船底

漆时涂上 氯化橡胶中间漆后再涂各类防污漆  

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 甲：20L/14kg 乙：10L/8kg 

健康和安全
 

请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不预

先通知而修改说明书的权利。 

 



环氧铝粉厚浆型防锈漆
EPOXY ALUMINUM POWDER THICK PASTE TYPE ANTICORROSIVE PAINT
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鲸鱼制漆

产品介绍 由铝粉等高性能防锈颜料、助剂、溶剂等组成的双组份高性能环氧厚浆型防锈漆。 

推荐用途 该产品适用于船底、压载舱、船壳、码头、钢桩、海上石油钻井平台、水上钢闸门、矿井
钢铁支架、管道等防腐蚀涂料之用。 

主要特性 优异的耐水性和防锈性，良好的耐阴极保护性能，良好的抗化学品性能和耐油性，优异的
耐原油性。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：125 μm 理论涂布率：280g/㎡/125μm 
湿膜厚度：208 μm

 
物理特性 外观颜色：JL8900～1 古铜色 JL8900～2 淡灰色 体积固体份：60% ±3 

闪点：大于 27°C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=100 : 28 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡,压缩比：1 ： 65  

喷嘴型号：流量/幅宽 26/30 32/35 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂  

适用期 25°C 时 2. 5 小时 

建议涂装道数 作船底防锈之用，建议 4 道，干膜达 400 μm 

作陆上钢结构防腐之用，建议 2 道，干膜达 200 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 5h 8h 9h 7d 

20 °C 3. 5h 6h 7h 4d 

30 °C 2. 5h 4h 5h 3d 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，具有良好的通风条件，以确保

漆膜的正常干燥。 

 



环氧铝粉厚浆型防锈漆
EPOXY ALUMINUM POWDER THICK PASTE TYPE ANTICORROSIVE PAINT
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鲸鱼制漆

C
典型油漆配套 前道配套：环氧铁红、环氧富锌、无机硅酸锌车间底漆 

后道配套：环氧面漆、氯化橡胶面漆、聚氨酯面漆、丙烯酸面漆、氟碳面漆 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器
必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 甲：20L/12kg 乙：4L/3.3kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改说明书的权利。 

 



环氧厚浆型玻璃鳞片涂料
EPOXY THICK PULP GLASS FLAKE COATING
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鲸鱼制漆

产品介绍 本产品是一种采用玻璃鳞片加强的厚浆型双组份环氧涂料。 

推荐用途 本产品用在严重腐蚀环境和经常受到磨损的表面，如浪溅带，防波堤和甲板，也可用于原
油储罐内壁涂料配套中。 

主要特性 极好的耐酸、耐碱、耐油和耐海水性，能防止水汽或化学气体侵入，很强的机械性和附着

力。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：125～400μm 理论涂布率：284g/㎡/125 μm 
湿膜厚度：181～580μm

 
物理特性 外观颜色：灰色 

体积固体份：69 ±2% 闪点：27°C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 
配比：甲组份：乙组份=6 : 1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡,压缩比：1 ： 65  

喷嘴型号：流量/幅宽 32/35 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂  适用期 25℃时 3. 5 小时 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度达 300 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 4h 48h 48h 7d 

20 °C 1h  16h 16h 7d 

30°C 30min 12h 12h 7d 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。 

 



环氧厚浆型玻璃鳞片涂料
EPOXY THICK PULP GLASS FLAKE COATING
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鲸鱼制漆

C
典型油漆配套 前道配套：裸钢或环氧富锌、无机硅酸锌车间底漆 后道配套：聚氨酯面漆、氟碳面漆或

不涂面漆 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器
必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 甲：20L/24kg 乙：5L/4kg 

健康和安全
 

请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不预

先通知而修改说明书的权利。 

 



环氧厚浆型防锈漆
EPOXY THICK PASTE TYPE ANTICORROSIVE PAINT
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鲸鱼制漆

产品介绍 本品为聚酰胺固化的厚浆型改性环氧涂料，适用于浸水部位。 

推荐用途 该产品用于船舶的船底、压载舱等浸水部位，可作为水下环境中的底漆使用。 
主要特性 优异的耐原油性，耐海水性，可承受阴极保护，极好的厚涂施工性，同裸钢底材和大量的

车间底漆都具有良好的附着力 

膜厚与涂布率 干膜厚度：75～200 μm 理论涂布率：281g/㎡/125μm 
湿膜厚度：125～333μm

 
物理特性 外观颜色：灰色和铁红色 

体积固体份：60 ±3% 
闪点：20°C

    
粘度：

 
表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=7 ： 1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡,压缩比：1 : 65 

喷嘴型号：流量/幅宽 32/35 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂 

适用期

建议涂装道数3道，干膜厚度达400μm

干燥时间表

 25℃时 7 小时 

建议涂装道数 3 道，干膜厚度达 400μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5°C 5h 48h 48h 7d 

20 °C 3h 16h 16h 7d 

30 °C lh 12h 12h 7d 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

膜的正常干燥。 

 



环氧厚浆型防锈漆
EPOXY THICK PASTE TYPE ANTICORROSIVE PAINT
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C
典型油漆配套 前道配套：环氧富锌车间底漆或裸钢 

后道配套：聚氨酯面漆、氟碳面漆、氯化橡胶面漆、丙烯酸面漆 
储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀 

包装规格 甲：20L/21kg 乙：4L/3kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改说明书的权利。 

 



环氧厚浆型防锈漆(非浸水)
EPOXY THICK PASTE TYPE ANTICORROSIVE PAINT
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产品介绍 本品为聚酰胺固化的厚浆型改性环氧涂料，适用于非浸水部位。 

推荐用途 该产品用于中等至严酷工业腐蚀环境的新建钢结构表面，可作为底漆或中间漆使用，也可

作维修配套中使用。 

主要特性 涂装间隔不受限制，漆膜坚韧，极好的厚涂施工性，自成底漆面漆涂料。 
  

膜厚与涂布率 湿膜厚度： 干膜厚度：75～200μm 理论涂布率：297g/㎡/125μm 125～333μm  

物理特性 体积固体份： 外观颜色：灰色和铁红色60 ±3% 

闪点：23°C     粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清 理
达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=9 : 1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡,压缩比：1 : 65 

喷嘴型号：流量/幅宽 32/35 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂 

适用期

建议涂装道数2道，干膜厚度达350 μm

干燥时间表

 25°C 时 5 小时 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度达 350 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5°C 5h 48h 48h 7d 

20 °C 3h 16h 24h 7d 

30 °C 2h 12h 16h 7d 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，具有良好的通风条件，以确保

漆膜的正常干燥。 

 



环氧厚浆型防锈漆（非浸水）
EPOXY THICK PASTE TYPE ANTICORROSIVE PAINT
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鲸鱼制漆

C
典型油漆配套 前道配套：环氧铁红、环氧富锌、无机富锌车间底漆 

后道配套：环氧面漆、聚氨酯面漆、氟碳面漆，氯化橡胶面漆、丙烯酸面漆
 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀 

包装规格 甲：20L/18kg 乙：4L/2kg 

健康和安全
 

请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改说明书的权利。 

 



环氧沥青超厚浆型防锈漆
EPOXY ASPHALT SUPER THICK PULP TYPE ANTICORROSIVE PAINT
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产品介绍 本产品由环氧树脂、固化剂、煤焦沥青、防锈颜料、体质颜料，助剂和溶剂组成的双组份高

性能防锈漆。 

推荐用途 适用于船底，压载水舱、码头钢桩、海上石油钻井平台、水上钢闸门、矿井钢铁支架、管道
内外壁等作重防腐蚀涂料之用。 

主要特性 具有优异的耐水性、耐海水性和优良抗化学品性能、耐油性。具有良好的附着力，耐磨性，
耐冲击性，具有良好的耐阴极保护性能，具有优良的防锈性能和耐久性，无气喷涂一道，干
膜厚度达 250 μm,节省施工费用。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：250 μm 理论涂布率：470g/㎡/250 μm 
湿膜厚度：362 μm

 
物理特性 外观颜色：黑色 

体积固体份：69±3% （混合后） 

闪点：22°C 

粘度： 表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 
配比：甲组份：乙组份=1 : 1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡,压缩比：1：65 

喷嘴型号：流量/幅宽 32/35 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂 

适用期 混合后 20°C 时 8 小时 

建议涂装道数无气喷涂 1～2 道，干膜厚度达 250～400 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5°C 8h 48h 48h 15d 

20°C 4h 24h 24h 7d 

30 °C 2h 16h 20h 3d 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

膜的正常干燥。 

 



环氧沥青超厚浆型防锈漆
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C
典型油漆配套 前道配套：裸钢或环氧铁红、环氧富锌、无机富锌车间底漆或环氧云铁防锈漆后道配套：氯

化橡胶中间漆、环氧中间漆再涂防污漆或单独涂本品 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器必

须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀 

包装规格 甲：20L/10kg 乙：10L/10kg 
健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。   

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改说明书的权利。 
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产品介绍 以环氧树脂、聚酰胺固化剂、灰色云母氧化铁、防锈颜料、助剂和溶剂等组成的双组份环

氧防锈漆。 

推荐用途 可作为环氧富锌底漆、无机锌底漆等高性能防锈漆的中间涂层，以增强整个涂层的层间附

着力和保护性能，可以用于镀锌锌材，铝合金表面作底漆，也可直接涂装在裸钢表面，广

泛用于船舶和陆上钢结构的重防腐蚀体系。 

主要特性 在适当处理的镀锌钢材及铝合金上具有优良的附着力，也可用于除锈后的裸钢上，在化学

大气环境下有良好的耐候性和耐蚀性，良好的耐磨性、防锈性和耐久性。广泛的耐油性和

耐溶剂性，表面有一定的粗糙度，与后道漆膜有良好的间层附着力。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：80 μm 理论涂布率：215g/㎡/80μm 
湿膜厚度：129μm

 
物理特性 外观颜色：灰色无光 体积固体份：62 ±3% 闪点：27°C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=7 : 1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂
 

推荐使用：进气压力：4～5kgf/c ㎡
,
压缩比：1 ：

 
65

 
喷嘴型号：流量/幅宽

 
19/30 26/35

 
刷

 

涂建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀释剂

 

稀释剂

 
适用期

建议涂装道数 无气喷涂1道，干膜厚度达120 μm

干燥时间表  

25°C 时 7 小时

 

建议涂装道数 无气喷涂 1 道，干膜厚度达 120 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 6h 48h 48h 三个月 

20 °C 2. 5h 24h 24h 三个月 

30°C lh 16h 16h 三个月 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，具有良好的通风条件，以确保

漆膜的正常干燥。 
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典型油漆配套 前道配套：裸钢或环氧系防锈漆，无机硅酸锌防锈漆 

后道配套：环氧面漆，聚氨酯面漆、丙烯酸面漆、氯化橡胶面漆
 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 甲：20L/30kg 乙：4L/2.8kg 

健康和安全
 

请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改说明书的权利。 

 



环氧富锌防锈漆
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产品介绍 本品系双组份厚浆型环氧富锌防锈漆。 

推荐用途 用于大型桥梁、港口机械、重型机械、石油开釆和矿井设备、埋地管道、水工钢闸 ,厂房

钢结构、石油储罐外壁、煤气柜、船舶水线以上船壳和甲板等钢结构的重防腐蚀体系作防

锈底漆，是环氧型的最佳底漆之一。 

主要特性 漆膜中含大量的金属锌粉，有良好的阴极保护作用，优异的防锈性能和耐久性，优异的附

着力和耐冲击性能。具有优异的耐磨性和耐盐雾性，广泛的耐油性和耐溶剂性能、干性较

快，与高性能防锈漆和面漆的配套性好。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：80 μm 理论涂布率：314g/㎡/80μm 
湿膜厚度：143 μm

 
物理特性 外观颜色：灰色无光 体积固体份：56 ±3% 闪点:27°C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=91 : 9 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂
 

推荐使用：进气压力：4～5kgf/ c ㎡,压缩比：1:65
 

喷嘴型号：流量/幅宽一 19/30 26/35
 

刷

 

涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀释剂

 

稀释剂

 
适用期

建议涂装道数 无气喷涂1道，干膜厚度达80μm

干燥时间表 

25℃时 7 小时

 

建议涂装道数 无气喷涂 1 道，干膜厚度达 80μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 90min 48h 48h 无限制 

20 °C 40min 24h 24h 无限制 

30°C 20min 16h 16h 无限制 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，具有良好的通风条件，以确保

漆膜的正常干燥。 

 



环氧富锌防锈漆
EPOXY ZINC-RICH ANTI-RUST PAINT

鲸鱼/WHALE40

鲸鱼制漆

C
典型油漆配套 前道配套：环氧云铁防锈漆，环氧铁红防锈漆，环氧沥青防锈漆，环氧玻璃鳞片涂料，环

氧厚浆型防锈漆，氯化橡胶防锈漆。 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀 

包装规格 甲：20L/32.5kg 乙：4L/3.2kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。   

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改说明书的权利。 
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产品介绍 本产品是一种以红丹为主要防锈颜料的醇酸防锈漆。 

推荐用途
 适用于陆上钢结构，船舶水线以上部位，钢铁机械设备等作防锈漆之用，能与酚醛、醇酸

等传统型面漆配套使用。 

主要特性 具有良好的防锈性能，具有良好的附着力，干燥较快，具有良好的施工性能。 

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm

干膜厚度：40 μm

 理论涂布率：150g/㎡/40μm 

湿膜厚度：80 μm 

物理特性
 外观颜色：桔黄色 体积固体份：50±3% 闪点：34°C 

粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40— 70 μm

μmμm

μm

,或动力工具打磨、清理
达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法  
无气喷涂

 
推荐使用：进气压力：3～4kgf/ c ㎡ , 压缩比：1:65,

 喷嘴型号：流量 / 幅宽— 16/30 17/35

 刷

 

涂       建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

涂       可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀释剂

 

稀释剂

 

适用期       无

干燥时间表

建议涂装道数    2道，干膜厚度80μm

 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度 80 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5°C ≤8h 36h  36h 3 个月 

20 °C ≤4h 24h  24h 3 个月 

30°C ≤3h 16h  16h 3 个月 

施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量， 必

须靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以

确保漆膜的正常干燥。 



醇酸红丹防锈漆
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C
典型油漆配套 后道配套：各种酚醛、醇酸型面漆配套使用。 

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 10L/18kg 

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的 保证。我们保留

不预先通知而修改该说明书的权利。 

 



*防锈漆系统，可根据客户的要求，环氧底漆、高性能环氧防锈漆可选择。如可采用环氧底漆加氯化橡胶面漆；氯
化橡胶防锈漆加丙烯酸面漆；改性氯化橡胶系，及高性能环氧底漆和厚浆型铝粉环氧防锈漆，厚浆型环氧玻璃鳞
片涂料。防锈漆的厚度取决于要求的防锈期限。面漆一般为2道达80μm 即可。 

铝粉铁红防锈漆
ALUMINUM POWDER IRON RED ANTI RUST PAINT
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涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

(干膜μm)
 

醇酸系 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 铝粉铁红、红丹或铁红多用途底漆 2 80 

面漆 各色醇酸船壳漆 2 70 

氯化橡胶系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 120 

面漆 各色氯化橡胶面漆 2 70 

丙烯酸系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 
防锈漆 环氧富锌防锈漆 1 70 

中间漆 环氧云铁防锈漆 1 100 

面漆 各色丙烯酸面漆 2 80 

聚氨酯系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 环氧富锌防锈漆 1 70 

中间漆 环氧云铁防锈漆 1 100 

面漆 各色脂肪族聚氨酯可复涂面漆 2 80 

氟碳系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 厚浆型铝粉环氧防锈漆或厚浆型环氧玻

璃鳞片涂料 
2～4 200〜350 

面漆 各色 4F 氟碳面漆 2 100 

聚硅氧烷系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 厚浆型铝粉环氧防锈漆或厚浆型环氧玻

璃磷片涂料 
4 350 

面漆 各色聚硅氧烷面漆 2 100 

 

产品介绍 本产品是合成树脂为基料，磷酸锌、氧化铁红，铝粉等防锈颜料，填充料、助剂、溶剂等
组成。 

推荐用途
 适用于船舶水线以上及陆上钢结构表面作防锈漆之用，也可以用于桥梁、管道、机械设

备、储罐、吊车、货箱、机车车辆作防锈漆之用。 

主要特性
 具有良好的防锈性能，以磷酸锌为主要防锈颜料，不含铅、无毒，漆膜对钢铁有良好的附

着力，在焊接和切割时不会产生有毒气体，具有良好的施工性能，干性较快。 

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm 理论涂布率：110g/㎡/40 μm 

湿膜厚度：83 μm
 

物理特性
 

外观颜色：银红色
 
体积固体份：48±3% 闪点：35°C

 
粘度：

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 
配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡,压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽—16/30 17/35 
刷   涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  
辊   涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 
稀释剂 稀释剂  
适用期       无限制 
建议涂装道数

 
 2道，干膜厚度 80 μm

 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤6h 36h 36h 3 个月 

20°C ≤4h 24h 24h 3 个月 

30°C ≤2h 20h 20h 3 个月 

施工条件
  底材温度不可低于5°C且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

膜的正常干燥。 
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涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜μm）
 

醇 酸 

系 

1 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 铁红醇酸底漆 2 70 

甲板漆 各色醇酸甲板防滑漆 2 160 

2 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 铝粉铁红防锈漆，铁红多用途底漆 2 80 

甲板漆 各色聚氨酯改性醇酸甲板漆 2 70 

氯化橡胶系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 120 

甲板漆 各色氯化橡胶面漆 2 80 

 

 

 

 

典型油漆配套 后套配套：各种醇酸或酚醛中间漆及面漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格  20L/23kg  

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。  

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  



涂料类型 品种 涂料名称 建议 

道数 

漆膜厚度 （干
膜 μm） 

石油树脂系 
车间底漆 各类车间底漆 1 20 

面漆 石油树脂清漆 1 20 

环氧沥青系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

底漆 环氧沥青铝粉耐油底漆 1 125 

面漆 黑色环氧沥青耐油漆 1 125 

聚氨酯系 

车间底漆 
各类车间底漆 

（涂导电漆前应全部除尽）
 

1 20 

底漆 聚氨酯导电底漆 2 200 

导电面漆 聚氨酯导电漆 4 150 

环氧系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 环氧富锌防锈漆 1 70 

中间漆 环氧云铁防锈漆 1 80 

面漆 纯环氧航空煤油舱漆 2 80 

 

涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜 μm）
 

油改性漆系 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 铝粉铁红或铁红多用途底漆 2 80 

面漆 铁红货舱漆或银色货舱漆 2 70 

氯化橡胶系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 110 

面漆 铁红氯化橡胶面漆或银色氯化橡胶面漆 2 80 

环氧系 
车间底漆 环氧富锌车间底漆 1 20 

面漆 环氧聚酰胺食品容器内壁涂料 3 180 

 
高性能环氧系 

车间底漆 环氧富锌车间底漆 1 20 

面漆 无溶剂环氧涂料 1 200 
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产品介绍 由煤焦沥青和松香等为基料，氧化亚铜为主要防污剂的不含有机锡的经济型船底 
防污漆。 

推荐用途
 适用于在海洋中航行的中小型船舶和码头、航标浮球等，作防止海洋附着生物污损船底的

防污漆之用。 

主要特性

 能在1~1.5年内有效防止海洋生物对船底的污损，施工方便，保持船底光洁和航速不受影

响，节省燃料，不含有机锡和 DDT,属溶解型防污漆，防污漆向海水渗出同时漆膜也同时
溶解，以暴露出新的防污剂。 

膜厚与涂布率
 干膜厚度：50 μm 理论涂布率：166g/㎡/50 μm 

湿膜厚度：83 μm
 

物理特性
 外观颜色：红灰色  无光 体积固体份：60±3% 闪点：25°C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70 μm,或动力工具打磨、清理
达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂  推荐使用：进气压力：4～5kgf/ c ㎡,压缩比：1:65,  

喷嘴型号：流量/幅宽-17/35
 

刷
 
     涂        建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期         无

建议涂装道数      3道，干膜厚度不小于150μm

干燥时间表  

建议涂装道数 3 道，干膜厚度不小于 150 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 4h 36h 24h 5d 

20°C 2h 24h 16h 2d 

30 °C 1. 5h 16h 12h 2d 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。  
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涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜μm）
 

环

 

氧

 沥

 
青

 
系

 

1 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

底漆 环氧沥青厚浆型防锈漆（铝色） 1 125 

面漆 环氧沥青厚浆型防锈漆（黑棕色） 1 125 

2 
车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 环氧沥青超厚浆型防锈漆 1〜2 250〜400 

环氧系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

底漆 环氧铁红压载水舱底漆 2 120 

面漆 各色环氧压载水舱面漆 2 100 

无溶剂环氧系 
车间底漆 各类车间底漆 1 20 

 

典型油漆配套 前道配套：沥青船底防锈漆或氯化橡胶铁红厚浆型防锈漆等配套。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  
装卸  小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格  10L/19kg  

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的
使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的  保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  
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施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。  

 

产品介绍 由丙烯酸树脂为基料，氧化亚铜为主要防污剂及渗出助剂等组成的一种不含锡防污剂的高
性能长效船底防污漆。 

推荐用途
 适用于船底、码头、海上平台、航标、水下钢闸门等海上设施，作防止海洋附着生物污损

的防污漆之用。 

主要特性

 能长效防止藤壶，牡蛎、石灰虫、苔蘇虫和藻类等海洋附着生物对船底的污损，保持船底
光洁和航速不受影响。漆膜厚度达到规定的要求时，防污有效期可达三年以上。  
施工方便，可用无气高压喷涂、刷涂或滚涂等不同方法施工。无气高压喷涂一道干膜厚
度可达 100 μm,干性较快。  

膜厚与涂布率 干膜厚度：50～100 μm 理论涂布率：196～392g/㎡/50～100μm 
湿膜厚度：89～178 μm 

物理特性
 外观颜色：红褐色  无光

 

体积固体份：56±3% 闪点：28°C

 粘度：3～6Pa.S 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40 -70 μm,或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 
无气喷涂  推荐使用：进气压力：5kgf/c㎡, 压缩比：1:65,  

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 32/35
 

刷
 
     涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
辊

 
     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

  
稀  释 剂

 
稀释剂

 适  用 期         无
 建议涂装道数

 
涂装 1 道，干膜 100 μm, 防污期为 12 个月

 涂装 2 道，干膜 200 μm, 防污期为 24 个月
 涂装 3 道，干膜 300 μm, 防污期为 36 个月
 干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h ≤36h 36h 15d 

20°C ≤l.5h ≤24h 16h 15d 

30 °C ≤lh ≤16h 8h 15d 
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涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜μm）
 

环

 

氧

 沥

 
青

 
系

 

1 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

底漆 环氧沥青厚浆型防锈漆（铝色） 1 125 

面漆 环氧沥青厚浆型防锈漆（黑棕色） 1 125 

2 
车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 环氧沥青超厚浆型防锈漆 1〜2 250〜400 

环氧系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

底漆 环氧铁红压载水舱底漆 2 120 

面漆 各色环氧压载水舱面漆 2 100 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

 

典型油漆配套 前道配套：沥青船底防锈漆或氯化橡胶铁红厚浆型防锈漆等配套。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  
装卸  小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格  10L/19kg  

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的
使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的  保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  

典型油漆配套 前道配套用漆：氯化橡胶铁红厚浆型防锈漆  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  
装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 10L/21. 5kg  

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  
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施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。  

 

产品介绍 由丙烯酸树脂为基料，氧化亚铜为主要防污剂及渗出助剂等组成的一种不含锡防污剂的高
性能长效船底防污漆。 

推荐用途
 适用于船底、码头、海上平台、航标、水下钢闸门等海上设施，作防止海洋附着生物污损

的防污漆之用。 

主要特性

 能长效防止藤壶，牡蛎、石灰虫、苔蘇虫和藻类等海洋附着生物对船底的污损，保持船底
光洁和航速不受影响。漆膜厚度达到规定的要求时，防污有效期可达三年以上。  
施工方便，可用无气高压喷涂、刷涂或滚涂等不同方法施工。无气高压喷涂一道干膜厚
度可达 100 μm,干性较快。  

膜厚与涂布率 干膜厚度：50～100 μm 理论涂布率：196～392g/㎡/50～100μm 
湿膜厚度：89～178 μm 

物理特性
 外观颜色：红褐色  无光

 

体积固体份：56±3% 闪点：28°C

 粘度：3～6Pa.S 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40 -70 μm,或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 
无气喷涂  推荐使用：进气压力：5kgf/c㎡, 压缩比：1:65,  

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 32/35
 

刷
 
     涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
辊

 
     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

  
稀  释 剂

 
稀释剂

 适  用 期         无
 建议涂装道数

 
涂装 1 道，干膜 100 μm, 防污期为 12 个月

 涂装 2 道，干膜 200 μm, 防污期为 24 个月
 涂装 3 道，干膜 300 μm, 防污期为 36 个月
 干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h ≤36h 36h 15d 

20°C ≤l.5h ≤24h 16h 15d 

30 °C ≤lh ≤16h 8h 15d 

产品介绍 以特种防污剂、氧化亚铜、自抛光共聚树脂组份的一种高固体份长效自抛光型船底防污
漆。  

推荐用途 适用于船底、码头、航标、海水闸门等海上设施，作防止海洋附着生物污损的防污漆之
用。  

主要特性

 能在 3~5 年内有效防止海洋生物对船底的污损；保持船舶的航速不受影响，节省燃  料；
施工方便，可用高压无气喷涂、刷涂、滚涂，高压无气喷涂一次可达干膜厚度  100 μm；
不含有机锡，DDT 防污剂，漆膜厚度达到规定的要求时，可达到有效的防污效果。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：125 μm 理论涂布率 400g/㎡/125 μm  

湿膜厚度：200 μm
 

物理特性 外观颜色：棕色  无光 体积固体份：63 ± 3% 闪点：23°C 
粘度：4. 5～6Pa.S

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法  
无气喷涂

 
推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡, 压缩比：1:65,

 喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 32/35

 刷

 

     涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期         无

 
建议涂装道数

干燥时间表

 

涂装 1 道，干膜厚度 100μm，防污期为 12 个月

 

涂装 2 道，干膜厚度 200μm， 防污期为 24 个月

 

涂装 3 道，干膜厚度 300μm， 防污期为 36 个月

涂装 4 道，干膜厚度 400μm， 防污期为 48 个月

涂装 5 道，干膜厚度 500μm， 防污期为 60 个月

 

涂装 4 道，干膜厚度 400 μm,防污期为 48 个月 

涂装五道干膜厚度 500 μm 防污期为 60 个月 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 复涂间隔 
最短  最长 

5 °C ≤5h 24h 24h 无限制 

20 °C ≤2. 5h 12h 16h 无限制 

30 °C ≤2h 12h 12h 无限制 
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施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须
靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确
保漆膜的正常干燥。  

典型油漆配套 前道配套油漆： 环氧中间连接漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 10L/20kg  

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明
 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不预

先通知而修改该说明书的权利。  
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施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

 

产品介绍 由丙烯酸树脂为基料，氧化亚铜为主要防污剂及渗出助剂等组成的一种不含锡防污剂的高
性能长效船底防污漆。 

推荐用途
 适用于船底、码头、海上平台、航标、水下钢闸门等海上设施，作防止海洋附着生物污损

的防污漆之用。 

主要特性

 能长效防止藤壶，牡蛎、石灰虫、苔蘇虫和藻类等海洋附着生物对船底的污损，保持船底
光洁和航速不受影响。漆膜厚度达到规定的要求时，防污有效期可达三年以上。  
施工方便，可用无气高压喷涂、刷涂或滚涂等不同方法施工。无气高压喷涂一道干膜厚
度可达 100 μm,干性较快。  

膜厚与涂布率 干膜厚度：50～100 μm 理论涂布率：196～392g/㎡/50～100μm 
湿膜厚度：89～178 μm 

物理特性
 外观颜色：红褐色  无光

 

体积固体份：56±3% 闪点：28°C

 粘度：3～6Pa.S 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40 -70 μm,或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 
无气喷涂  推荐使用：进气压力：5kgf/c㎡, 压缩比：1:65,  

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 32/35
 

刷
 
     涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
辊

 
     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

  
稀  释 剂

 
稀释剂

 适  用 期         无
 建议涂装道数

 
涂装 1 道，干膜 100 μm, 防污期为 12 个月

 涂装 2 道，干膜 200 μm, 防污期为 24 个月
 涂装 3 道，干膜 300 μm, 防污期为 36 个月
 干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h ≤36h 36h 15d 

20°C ≤l.5h ≤24h 16h 15d 

30 °C ≤lh ≤16h 8h 15d 

产品介绍 以特种防污剂、氧化亚铜、自抛光共聚树脂组份的一种高固体份长效自抛光型船底防污
漆。  

推荐用途 适用于船底、码头、航标、海水闸门等海上设施，作防止海洋附着生物污损的防污漆之
用。  

主要特性

 能在 3~5 年内有效防止海洋生物对船底的污损；保持船舶的航速不受影响，节省燃  料；
施工方便，可用高压无气喷涂、刷涂、滚涂，高压无气喷涂一次可达干膜厚度  100 μm；
不含有机锡，DDT 防污剂，漆膜厚度达到规定的要求时，可达到有效的防污效果。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：125 μm 理论涂布率 400g/㎡/125 μm  

湿膜厚度：200 μm
 

物理特性 外观颜色：棕色  无光 体积固体份：63 ± 3% 闪点：23°C 
粘度：4. 5～6Pa.S

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法  
无气喷涂

 
推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡, 压缩比：1:65,

 喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 32/35

 刷

 

     涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期         无

 
建议涂装道数

干燥时间表

 

涂装 1 道，干膜厚度 100μm，防污期为 12 个月

 

涂装 2 道，干膜厚度 200μm， 防污期为 24 个月

 

涂装 3 道，干膜厚度 300μm， 防污期为 36 个月

涂装 4 道，干膜厚度 400μm， 防污期为 48 个月

涂装 5 道，干膜厚度 500μm， 防污期为 60 个月

 

涂装 4 道，干膜厚度 400 μm,防污期为 48 个月 

涂装五道干膜厚度 500 μm 防污期为 60 个月 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 复涂间隔 
最短  最长 

5 °C ≤5h 24h 24h 无限制 

产品介绍 本品由氧化亚铜，多种有机防污剂和煤焦沥青等组成的不含有机锡的木船防污漆。 

推荐用途
 适用于木质海船的船底及海港码头，用以防止海洋附着生物、船蛆和食木虫对木材的蛀蚀

和船底的污损。 

主要特性

 能有效防止木材的腐烂和船蛆、食木虫对船底木材的蛀蚀，可以防止海洋附着生物对木船

船底的污损。具有干燥快和良好的附着力，可延长木船的使用寿命，提高渔船的在航率，

减少修理费用。  

膜厚与涂布率 干膜厚度：35 μm 理论涂布率：98g/㎡/35 μm 
湿膜厚度：58 μm

 

物理特性
 外观颜色：红棕色  无光

 
体积固体份：60±3% 闪点：25°C

 
粘度：

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm， 或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/c ㎡, 压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 30/35 

刷      涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  

辊      涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀  释 剂 稀释剂  

适  用 期       无限制 

建议涂装道数 2～3 道，干膜厚度 70～105 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h 36h 24h 5d 

20 °C ≤3h 24h 20h 2d 

30°C ≤1.5h 12h 10h 2d 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确
保漆膜的正常干燥。  
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典型油漆配套
 可直接涂装在以桐油石灰麻丝填嵌好的木船船底上，也可用黑棕沥青船底防  锈漆

作为底漆先在船底木材上涂装一道，再涂木船防污漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 20L/28KG 10L/15kg 

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。    

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。  我们保留

不预先通知而修改该说明书的权利。  
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施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

 

产品介绍 由丙烯酸树脂为基料，氧化亚铜为主要防污剂及渗出助剂等组成的一种不含锡防污剂的高
性能长效船底防污漆。 

推荐用途
 适用于船底、码头、海上平台、航标、水下钢闸门等海上设施，作防止海洋附着生物污损

的防污漆之用。 

主要特性

 能长效防止藤壶，牡蛎、石灰虫、苔蘇虫和藻类等海洋附着生物对船底的污损，保持船底
光洁和航速不受影响。漆膜厚度达到规定的要求时，防污有效期可达三年以上。  
施工方便，可用无气高压喷涂、刷涂或滚涂等不同方法施工。无气高压喷涂一道干膜厚
度可达 100 μm,干性较快。  

膜厚与涂布率 干膜厚度：50～100 μm 理论涂布率：196～392g/㎡/50～100μm 
湿膜厚度：89～178 μm 

物理特性
 外观颜色：红褐色  无光

 

体积固体份：56±3% 闪点：28°C

 粘度：3～6Pa.S 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40 -70 μm,或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 
无气喷涂  推荐使用：进气压力：5kgf/c㎡, 压缩比：1:65,  

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 32/35
 

刷
 
     涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
辊

 
     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

  
稀  释 剂

 
稀释剂

 适  用 期         无
 建议涂装道数

 
涂装 1 道，干膜 100 μm, 防污期为 12 个月

 涂装 2 道，干膜 200 μm, 防污期为 24 个月
 涂装 3 道，干膜 300 μm, 防污期为 36 个月
 干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h ≤36h 36h 15d 

20°C ≤l.5h ≤24h 16h 15d 

30 °C ≤lh ≤16h 8h 15d 

产品介绍 以特种防污剂、氧化亚铜、自抛光共聚树脂组份的一种高固体份长效自抛光型船底防污
漆。  

推荐用途 适用于船底、码头、航标、海水闸门等海上设施，作防止海洋附着生物污损的防污漆之
用。  

主要特性

 能在 3~5 年内有效防止海洋生物对船底的污损；保持船舶的航速不受影响，节省燃  料；
施工方便，可用高压无气喷涂、刷涂、滚涂，高压无气喷涂一次可达干膜厚度  100 μm；
不含有机锡，DDT 防污剂，漆膜厚度达到规定的要求时，可达到有效的防污效果。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：125 μm 理论涂布率 400g/㎡/125 μm  

湿膜厚度：200 μm
 

物理特性 外观颜色：棕色  无光 体积固体份：63 ± 3% 闪点：23°C 
粘度：4. 5～6Pa.S

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法  
无气喷涂

 
推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡, 压缩比：1:65,

 喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 32/35

 刷

 

     涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期         无

 
建议涂装道数

干燥时间表

 

涂装 1 道，干膜厚度 100μm，防污期为 12 个月

 

涂装 2 道，干膜厚度 200μm， 防污期为 24 个月

 

涂装 3 道，干膜厚度 300μm， 防污期为 36 个月

涂装 4 道，干膜厚度 400μm， 防污期为 48 个月

涂装 5 道，干膜厚度 500μm， 防污期为 60 个月

 

涂装 4 道，干膜厚度 400 μm,防污期为 48 个月 

涂装五道干膜厚度 500 μm 防污期为 60 个月 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 复涂间隔 
最短  最长 

5 °C ≤5h 24h 24h 无限制 

产品介绍 本品由氧化亚铜，多种有机防污剂和煤焦沥青等组成的不含有机锡的木船防污漆。 

推荐用途
 适用于木质海船的船底及海港码头，用以防止海洋附着生物、船蛆和食木虫对木材的蛀蚀

和船底的污损。 

主要特性

 能有效防止木材的腐烂和船蛆、食木虫对船底木材的蛀蚀，可以防止海洋附着生物对木船

船底的污损。具有干燥快和良好的附着力，可延长木船的使用寿命，提高渔船的在航率，

减少修理费用。  

膜厚与涂布率 干膜厚度：35 μm 理论涂布率：98g/㎡/35 μm 
湿膜厚度：58 μm

 

物理特性
 外观颜色：红棕色  无光

 
体积固体份：60±3% 闪点：25°C

 
粘度：

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm， 或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/c ㎡, 压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 30/35 

刷      涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  

辊      涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀  释 剂 稀释剂  

适  用 期       无限制 

建议涂装道数 2～3 道，干膜厚度 70～105 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h 36h 24h 5d 

20 °C ≤3h 24h 20h 2d 

30°C ≤1.5h 12h 10h 2d 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确
保漆膜的正常干燥。  

产品介绍 以氯化橡胶为基料，氧化亚铜和多种有机防污剂等组成的不含有机锡的绿色木船防  污
漆。

 

推荐用途

 适用于木质海船的船底，以防止海洋附着生物，船蛆和食木虫对木材的蛀蚀和对船  底的
污损。  
能有效防止海洋附着生物对船底的污覗，干燥快、附着力好、耐海水冲击  

主要特性
 能有效防止船底木材的腐烂和船蛆、食木虫对木材的蛀蚀。可延长木船的使用寿命，提

高渔船的在航率，减少维修费用。 

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm 理论涂布率：122g/㎡/40 μm 

湿膜厚度：74 μm
 

物理特性

 
外观颜色：绿色

 
体积固体份：55±3% 闪点：25°C

 粘度：
 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm, 或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 
无气喷涂

 
推荐使用：进气压力：4～5kgf/c ㎡，

 
压缩比：1:65,

 
喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 30/35

 刷

 

    涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀 释 剂

 

稀释剂

 

适 用 期       无限制

干燥时间表

建议涂装道数  2~3道，干膜厚度80~120μm为宜

 

建议涂装道数 2～3 道，干膜厚度 80～120 μm 为宜 

干燥时间表 

底材温度  表干  实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h  36h  24h 5d 

20 °C ≤2h  24h  20h 2d 

30 °C ≤lh  12h  10h 2d 

施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。  

 



绿色木船防污漆（不含锡）
GREEN WOODEN BOAT ANTIFOULING PAINT（TIN FREE）

鲸鱼/WHALE54

鲸鱼制漆

C

 

典型油漆配套
 可直接涂装在以桐油石灰麻丝填嵌好的木船船底上，也可用黑棕沥青船底防  锈漆

作为底漆先在船底木材上涂装一道，再涂木船防污漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 20L/28KG 10L/15kg 

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。    

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。  我们保留

不预先通知而修改该说明书的权利。  

 

典型油漆配套 
可直接涂装在以桐油石灰麻丝填嵌好的木船船底上，也可用 氯化橡胶铁红厚浆型
防锈漆作为底漆，然后涂装绿色木船防污漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 20L/28kg  10L/15kg  

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅
 
入眼睛时应用流动

的清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的
使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不
预先通知而修改该说明书的权利。  

 



木船防污漆（不含锡）
WOODEN BOAT ANTIFOULING PAINT（TIN FREE）

鲸鱼/WHALE 55

C

鲸鱼制漆

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

 

产品介绍 由丙烯酸树脂为基料，氧化亚铜为主要防污剂及渗出助剂等组成的一种不含锡防污剂的高
性能长效船底防污漆。 

推荐用途
 适用于船底、码头、海上平台、航标、水下钢闸门等海上设施，作防止海洋附着生物污损

的防污漆之用。 

主要特性

 能长效防止藤壶，牡蛎、石灰虫、苔蘇虫和藻类等海洋附着生物对船底的污损，保持船底
光洁和航速不受影响。漆膜厚度达到规定的要求时，防污有效期可达三年以上。  
施工方便，可用无气高压喷涂、刷涂或滚涂等不同方法施工。无气高压喷涂一道干膜厚
度可达 100 μm,干性较快。  

膜厚与涂布率 干膜厚度：50～100 μm 理论涂布率：196～392g/㎡/50～100μm 
湿膜厚度：89～178 μm 

物理特性
 外观颜色：红褐色  无光

 

体积固体份：56±3% 闪点：28°C

 粘度：3～6Pa.S 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40 -70 μm,或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 
无气喷涂  推荐使用：进气压力：5kgf/c㎡, 压缩比：1:65,  

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 32/35
 

刷
 
     涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
辊

 
     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

  
稀  释 剂

 
稀释剂

 适  用 期         无
 建议涂装道数

 
涂装 1 道，干膜 100 μm, 防污期为 12 个月

 涂装 2 道，干膜 200 μm, 防污期为 24 个月
 涂装 3 道，干膜 300 μm, 防污期为 36 个月
 干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h ≤36h 36h 15d 

20°C ≤l.5h ≤24h 16h 15d 

30 °C ≤lh ≤16h 8h 15d 

产品介绍 以特种防污剂、氧化亚铜、自抛光共聚树脂组份的一种高固体份长效自抛光型船底防污
漆。  

推荐用途 适用于船底、码头、航标、海水闸门等海上设施，作防止海洋附着生物污损的防污漆之
用。  

主要特性

 能在 3~5 年内有效防止海洋生物对船底的污损；保持船舶的航速不受影响，节省燃  料；
施工方便，可用高压无气喷涂、刷涂、滚涂，高压无气喷涂一次可达干膜厚度  100 μm；
不含有机锡，DDT 防污剂，漆膜厚度达到规定的要求时，可达到有效的防污效果。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：125 μm 理论涂布率 400g/㎡/125 μm  

湿膜厚度：200 μm
 

物理特性 外观颜色：棕色  无光 体积固体份：63 ± 3% 闪点：23°C 
粘度：4. 5～6Pa.S

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法  
无气喷涂

 
推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡, 压缩比：1:65,

 喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 32/35

 刷

 

     涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期         无

 
建议涂装道数

干燥时间表

 

涂装 1 道，干膜厚度 100μm，防污期为 12 个月

 

涂装 2 道，干膜厚度 200μm， 防污期为 24 个月

 

涂装 3 道，干膜厚度 300μm， 防污期为 36 个月

涂装 4 道，干膜厚度 400μm， 防污期为 48 个月

涂装 5 道，干膜厚度 500μm， 防污期为 60 个月

 

涂装 4 道，干膜厚度 400 μm,防污期为 48 个月 

涂装五道干膜厚度 500 μm 防污期为 60 个月 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 复涂间隔 
最短  最长 

5 °C ≤5h 24h 24h 无限制 

产品介绍 本品由氧化亚铜，多种有机防污剂和煤焦沥青等组成的不含有机锡的木船防污漆。 

推荐用途
 适用于木质海船的船底及海港码头，用以防止海洋附着生物、船蛆和食木虫对木材的蛀蚀

和船底的污损。 

主要特性

 能有效防止木材的腐烂和船蛆、食木虫对船底木材的蛀蚀，可以防止海洋附着生物对木船

船底的污损。具有干燥快和良好的附着力，可延长木船的使用寿命，提高渔船的在航率，

减少修理费用。  

膜厚与涂布率 干膜厚度：35 μm 理论涂布率：98g/㎡/35 μm 
湿膜厚度：58 μm

 

物理特性
 外观颜色：红棕色  无光

 
体积固体份：60±3% 闪点：25°C

 
粘度：

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm， 或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/c ㎡, 压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 30/35 

刷      涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  

辊      涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀  释 剂 稀释剂  

适  用 期       无限制 

建议涂装道数 2～3 道，干膜厚度 70～105 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h 36h 24h 5d 

20 °C ≤3h 24h 20h 2d 

30°C ≤1.5h 12h 10h 2d 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确
保漆膜的正常干燥。  

产品介绍 以氯化橡胶为基料，氧化亚铜和多种有机防污剂等组成的不含有机锡的绿色木船防  污
漆。

 

推荐用途

 适用于木质海船的船底，以防止海洋附着生物，船蛆和食木虫对木材的蛀蚀和对船  底的
污损。  
能有效防止海洋附着生物对船底的污覗，干燥快、附着力好、耐海水冲击  

主要特性
 能有效防止船底木材的腐烂和船蛆、食木虫对木材的蛀蚀。可延长木船的使用寿命，提

高渔船的在航率，减少维修费用。 

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm 理论涂布率：122g/㎡/40 μm 

湿膜厚度：74 μm
 

物理特性

 
外观颜色：绿色

 
体积固体份：55±3% 闪点：25°C

 粘度：
 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm, 或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 
无气喷涂

 
推荐使用：进气压力：4～5kgf/c ㎡，

 
压缩比：1:65,

 
喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 30/35

 刷

 

    涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀 释 剂

 

稀释剂

 

适 用 期       无限制

干燥时间表

建议涂装道数  2~3道，干膜厚度80~120μm为宜

 

建议涂装道数 2～3 道，干膜厚度 80～120 μm 为宜 

干燥时间表 

底材温度  表干  实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h  36h  24h 5d 

20 °C ≤2h  24h  20h 2d 

30 °C ≤lh  12h  10h 2d 

施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。  

 

产品介绍 以氯化橡胶为基料，氧化亚铜和多种有机防污剂等组成的不含有机锡的变色木船防污
 
漆。

 

推荐用途
 适用于木质海船的船底，以防止海洋附着生物，船蛆和食木虫对木材的蛀蚀和对船底  的污

损。  

主要特性

 能有效防止木材的腐烂和船蛆、食木虫对木材的蛀蚀，防止海洋附着生物对船底的污  损，

可提高渔船的在航率，减少维修费用，延长木船的使用寿命。漆膜接触海水后逐  渐由红色
变成灰绿色，不会惊散鱼群，干燥快，附着力好，耐海水冲击。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm 理论涂布率：121g/㎡/40μm  

湿膜厚度：73 μm 

物理特性

 外观颜色：铁红色，接触海水后变成灰绿色  体积固体份：55±3% 

闪点：25°C 

粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂
 

推荐使用：进气压力：4～5kgf/ c ㎡,压缩比：1:65,
 

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 30/35
 

刷

 

     涂

 

建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

涂

 

可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀  释 剂

 

稀释剂

 

适  用 期

建议涂装道数     2~3道，干膜厚度80~120μm为宜

 

无限制

干燥时间表  

建议涂装道数 2～3 道，干膜厚度 80～120 μm 为宜 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h  36h 24h 5d 

20 °C ≤2h  24h 20h 2d 

30 °C ≤lh  12h 10h 2d 

施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量  必

须靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以

确保漆膜的正常干燥。  

 



木船防污漆（不含锡）
WOODEN BOAT ANTIFOULING PAINT（TIN FREE）
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鲸鱼制漆
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典型油漆配套
 可直接涂装在以桐油石灰麻丝填嵌好的木船船底上，也可用黑棕沥青船底防  锈漆

作为底漆先在船底木材上涂装一道，再涂木船防污漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 20L/28KG 10L/15kg 

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。    

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。  我们保留

不预先通知而修改该说明书的权利。  

典型油漆配套 
可直接涂装在以桐油石灰麻丝填嵌好的木船船底上，也可用 氯化橡胶铁红厚浆型
防锈漆作为底漆，然后涂装绿色木船防污漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 20L/28kg  10L/15kg  

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅
 
入眼睛时应用流动

的清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的
使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不
预先通知而修改该说明书的权利。  

典型油漆配套 
可直接涂装在以桐油石灰麻丝填嵌好的木船船底上，也可用 氯化橡胶铁红厚浆型
防锈漆，然后涂装木船防污漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 20L/28kg  10L/15kg  

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。
   

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  
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产品介绍 由丙烯酸树脂为基料，氧化亚铜为主要防污剂及渗出助剂等组成的一种不含锡防污剂的高
性能长效船底防污漆。 

推荐用途
 适用于船底、码头、海上平台、航标、水下钢闸门等海上设施，作防止海洋附着生物污损

的防污漆之用。 

主要特性

 能长效防止藤壶，牡蛎、石灰虫、苔蘇虫和藻类等海洋附着生物对船底的污损，保持船底
光洁和航速不受影响。漆膜厚度达到规定的要求时，防污有效期可达三年以上。  
施工方便，可用无气高压喷涂、刷涂或滚涂等不同方法施工。无气高压喷涂一道干膜厚
度可达 100 μm,干性较快。  

膜厚与涂布率 干膜厚度：50～100 μm 理论涂布率：196～392g/㎡/50～100μm 
湿膜厚度：89～178 μm 

物理特性
 外观颜色：红褐色  无光

 

体积固体份：56±3% 闪点：28°C

 粘度：3～6Pa.S 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40 -70 μm,或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 
无气喷涂  推荐使用：进气压力：5kgf/c㎡, 压缩比：1:65,  

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 32/35
 

刷
 
     涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
辊

 
     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

  
稀  释 剂

 
稀释剂

 适  用 期         无
 建议涂装道数

 
涂装 1 道，干膜 100 μm, 防污期为 12 个月

 涂装 2 道，干膜 200 μm, 防污期为 24 个月
 涂装 3 道，干膜 300 μm, 防污期为 36 个月
 干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h ≤36h 36h 15d 

20°C ≤l.5h ≤24h 16h 15d 

产品介绍 以特种防污剂、氧化亚铜、自抛光共聚树脂组份的一种高固体份长效自抛光型船底防污
漆。  

推荐用途 适用于船底、码头、航标、海水闸门等海上设施，作防止海洋附着生物污损的防污漆之
用。  

主要特性

 能在 3~5 年内有效防止海洋生物对船底的污损；保持船舶的航速不受影响，节省燃  料；
施工方便，可用高压无气喷涂、刷涂、滚涂，高压无气喷涂一次可达干膜厚度  100 μm；
不含有机锡，DDT 防污剂，漆膜厚度达到规定的要求时，可达到有效的防污效果。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：125 μm 理论涂布率 400g/㎡/125 μm  

湿膜厚度：200 μm
 

物理特性 外观颜色：棕色  无光 体积固体份：63 ± 3% 闪点：23°C 
粘度：4. 5～6Pa.S

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法  
无气喷涂

 
推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡, 压缩比：1:65,

 喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 32/35

 刷

 

     涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期         无

 
建议涂装道数

干燥时间表

 

涂装 1 道，干膜厚度 100μm，防污期为 12 个月

 

涂装 2 道，干膜厚度 200μm， 防污期为 24 个月

 

涂装 3 道，干膜厚度 300μm， 防污期为 36 个月

涂装 4 道，干膜厚度 400μm， 防污期为 48 个月

涂装 5 道，干膜厚度 500μm， 防污期为 60 个月

 

涂装 4 道，干膜厚度 400 μm,防污期为 48 个月 

涂装五道干膜厚度 500 μm 防污期为 60 个月 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 

产品介绍 本品由氧化亚铜，多种有机防污剂和煤焦沥青等组成的不含有机锡的木船防污漆。 

推荐用途
 适用于木质海船的船底及海港码头，用以防止海洋附着生物、船蛆和食木虫对木材的蛀蚀

和船底的污损。 

主要特性

 能有效防止木材的腐烂和船蛆、食木虫对船底木材的蛀蚀，可以防止海洋附着生物对木船

船底的污损。具有干燥快和良好的附着力，可延长木船的使用寿命，提高渔船的在航率，

减少修理费用。  

膜厚与涂布率 干膜厚度：35 μm 理论涂布率：98g/㎡/35 μm 
湿膜厚度：58 μm

 

物理特性
 外观颜色：红棕色  无光

 
体积固体份：60±3% 闪点：25°C

 
粘度：

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm， 或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/c ㎡, 压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 30/35 

刷      涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  

辊      涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀  释 剂 稀释剂  

适  用 期       无限制 

建议涂装道数 2～3 道，干膜厚度 70～105 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h 36h 24h 5d 

20 °C ≤3h 24h 20h 2d 

30°C ≤1.5h 12h 10h 2d 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

产品介绍 以氯化橡胶为基料，氧化亚铜和多种有机防污剂等组成的不含有机锡的绿色木船防  污
漆。

 

推荐用途

 适用于木质海船的船底，以防止海洋附着生物，船蛆和食木虫对木材的蛀蚀和对船  底的
污损。  
能有效防止海洋附着生物对船底的污覗，干燥快、附着力好、耐海水冲击  

主要特性
 能有效防止船底木材的腐烂和船蛆、食木虫对木材的蛀蚀。可延长木船的使用寿命，提

高渔船的在航率，减少维修费用。 

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm 理论涂布率：122g/㎡/40 μm 

湿膜厚度：74 μm
 

物理特性

 
外观颜色：绿色

 
体积固体份：55±3% 闪点：25°C

 粘度：
 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm, 或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 
无气喷涂

 
推荐使用：进气压力：4～5kgf/c ㎡，

 
压缩比：1:65,

 
喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 30/35

 刷

 

    涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀 释 剂

 

稀释剂

 

适 用 期       无限制

干燥时间表

建议涂装道数  2~3道，干膜厚度80~120μm为宜

 

建议涂装道数 2～3 道，干膜厚度 80～120 μm 为宜 

干燥时间表 

底材温度  表干  实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h  36h  24h 5d 

 

产品介绍 以氯化橡胶为基料，氧化亚铜和多种有机防污剂等组成的不含有机锡的变色木船防污
 
漆。

 

推荐用途
 适用于木质海船的船底，以防止海洋附着生物，船蛆和食木虫对木材的蛀蚀和对船底  的污

损。  

主要特性

 能有效防止木材的腐烂和船蛆、食木虫对木材的蛀蚀，防止海洋附着生物对船底的污  损，

可提高渔船的在航率，减少维修费用，延长木船的使用寿命。漆膜接触海水后逐  渐由红色
变成灰绿色，不会惊散鱼群，干燥快，附着力好，耐海水冲击。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm 理论涂布率：121g/㎡/40μm  

湿膜厚度：73 μm 

物理特性

 外观颜色：铁红色，接触海水后变成灰绿色  体积固体份：55±3% 

闪点：25°C 

粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂
 

推荐使用：进气压力：4～5kgf/ c ㎡,压缩比：1:65,
 

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 30/35
 

刷

 

     涂

 

建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

涂

 

可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀  释 剂

 

稀释剂

 

适  用 期

建议涂装道数     2~3道，干膜厚度80~120μm为宜

 

无限制

干燥时间表  

建议涂装道数 2～3 道，干膜厚度 80～120 μm 为宜 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h  36h 24h 5d 

 

产品介绍 本产品由长油度醇酸树脂、钛白粉和着色颜料、催干剂、助剂、溶剂等组成。  

推荐用途 适用于船舶水线以上船壳部位和上层建筑，以及陆上钢结构作面漆之用。  

主要特性
 具有优良的保色性和耐候性，具有一定的耐水性和耐油性，具有良好的柔韧性和附着力，

耐海水冲击，具有良好的施工性能。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：35 μm  理论涂布率：80～97g/㎡/35 μm  

湿膜厚度：78 μm
 

物理特性
 外观颜色：根据客户需要或按国标色卡  体积固体份：45～49 ±3% 

闪点：35°C   粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清  

理达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡, 压缩比：1:65, 
喷嘴型号：流量/幅宽-16/30 17/35 

刷      涂       建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  
辊      涂       可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 
稀  释 剂 稀释剂  
适  用 期        无               
建议涂装道数 2 道，干膜厚度 70μm

 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5°C ≤18h 48h 48h 无限制 

20 °C ≤6h 24h 24h 无限制 

30 °C ≤4h 24h 24h 无限制 

施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量  必

须靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以

确保漆膜的正常干燥。  
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典型油漆配套
 可直接涂装在以桐油石灰麻丝填嵌好的木船船底上，也可用黑棕沥青船底防  锈漆

作为底漆先在船底木材上涂装一道，再涂木船防污漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 20L/28KG 10L/15kg 

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。    

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。  我们保留

典型油漆配套 
可直接涂装在以桐油石灰麻丝填嵌好的木船船底上，也可用 氯化橡胶铁红厚浆型
防锈漆作为底漆，然后涂装绿色木船防污漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 20L/28kg  10L/15kg  

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅
 
入眼睛时应用流动

的清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的
使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不
预先通知而修改该说明书的权利。  

典型油漆配套 
可直接涂装在以桐油石灰麻丝填嵌好的木船船底上，也可用 氯化橡胶铁红厚浆型
防锈漆，然后涂装木船防污漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 20L/28kg  10L/15kg  

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。
   

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

典型油漆配套 前道配套：与推荐的酚醛、醇酸类防锈漆配套，也能与环氧云铁防锈漆配套。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 20L/22kg  

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明
 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的  保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  
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鲸鱼制漆

 

产品介绍 由丙烯酸树脂为基料，氧化亚铜为主要防污剂及渗出助剂等组成的一种不含锡防污剂的高
性能长效船底防污漆。 

推荐用途
 适用于船底、码头、海上平台、航标、水下钢闸门等海上设施，作防止海洋附着生物污损

的防污漆之用。 

主要特性

 能长效防止藤壶，牡蛎、石灰虫、苔蘇虫和藻类等海洋附着生物对船底的污损，保持船底
光洁和航速不受影响。漆膜厚度达到规定的要求时，防污有效期可达三年以上。  
施工方便，可用无气高压喷涂、刷涂或滚涂等不同方法施工。无气高压喷涂一道干膜厚
度可达 100 μm,干性较快。  

膜厚与涂布率 干膜厚度：50～100 μm 理论涂布率：196～392g/㎡/50～100μm 
湿膜厚度：89～178 μm 

物理特性
 外观颜色：红褐色  无光

 

体积固体份：56±3% 闪点：28°C

 粘度：3～6Pa.S 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40 -70 μm,或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 
无气喷涂  推荐使用：进气压力：5kgf/c㎡, 压缩比：1:65,  

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 32/35
 

刷
 
     涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
辊

 
     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

  
稀  释 剂

 
稀释剂

 适  用 期         无
 建议涂装道数

 
涂装 1 道，干膜 100 μm, 防污期为 12 个月

 涂装 2 道，干膜 200 μm, 防污期为 24 个月
 涂装 3 道，干膜 300 μm, 防污期为 36 个月
 干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h ≤36h 36h 15d 

20°C ≤l.5h ≤24h 16h 15d 

产品介绍 以特种防污剂、氧化亚铜、自抛光共聚树脂组份的一种高固体份长效自抛光型船底防污
漆。  

推荐用途 适用于船底、码头、航标、海水闸门等海上设施，作防止海洋附着生物污损的防污漆之
用。  

主要特性

 能在 3~5 年内有效防止海洋生物对船底的污损；保持船舶的航速不受影响，节省燃  料；
施工方便，可用高压无气喷涂、刷涂、滚涂，高压无气喷涂一次可达干膜厚度  100 μm；
不含有机锡，DDT 防污剂，漆膜厚度达到规定的要求时，可达到有效的防污效果。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：125 μm 理论涂布率 400g/㎡/125 μm  

湿膜厚度：200 μm
 

物理特性 外观颜色：棕色  无光 体积固体份：63 ± 3% 闪点：23°C 
粘度：4. 5～6Pa.S

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法  
无气喷涂

 
推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡, 压缩比：1:65,

 喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 32/35

 刷

 

     涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期         无

 
建议涂装道数

干燥时间表

 

涂装 1 道，干膜厚度 100μm，防污期为 12 个月

 

涂装 2 道，干膜厚度 200μm， 防污期为 24 个月

 

涂装 3 道，干膜厚度 300μm， 防污期为 36 个月

涂装 4 道，干膜厚度 400μm， 防污期为 48 个月

涂装 5 道，干膜厚度 500μm， 防污期为 60 个月

 

涂装 4 道，干膜厚度 400 μm,防污期为 48 个月 

涂装五道干膜厚度 500 μm 防污期为 60 个月 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 

产品介绍 本品由氧化亚铜，多种有机防污剂和煤焦沥青等组成的不含有机锡的木船防污漆。 

推荐用途
 适用于木质海船的船底及海港码头，用以防止海洋附着生物、船蛆和食木虫对木材的蛀蚀

和船底的污损。 

主要特性

 能有效防止木材的腐烂和船蛆、食木虫对船底木材的蛀蚀，可以防止海洋附着生物对木船

船底的污损。具有干燥快和良好的附着力，可延长木船的使用寿命，提高渔船的在航率，

减少修理费用。  

膜厚与涂布率 干膜厚度：35 μm 理论涂布率：98g/㎡/35 μm 
湿膜厚度：58 μm

 

物理特性
 外观颜色：红棕色  无光

 
体积固体份：60±3% 闪点：25°C

 
粘度：

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm， 或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/c ㎡, 压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 30/35 

刷      涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  

辊      涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀  释 剂 稀释剂  

适  用 期       无限制 

建议涂装道数 2～3 道，干膜厚度 70～105 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h 36h 24h 5d 

20 °C ≤3h 24h 20h 2d 

30°C ≤1.5h 12h 10h 2d 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

产品介绍 以氯化橡胶为基料，氧化亚铜和多种有机防污剂等组成的不含有机锡的绿色木船防  污
漆。

 

推荐用途

 适用于木质海船的船底，以防止海洋附着生物，船蛆和食木虫对木材的蛀蚀和对船  底的
污损。  
能有效防止海洋附着生物对船底的污覗，干燥快、附着力好、耐海水冲击  

主要特性
 能有效防止船底木材的腐烂和船蛆、食木虫对木材的蛀蚀。可延长木船的使用寿命，提

高渔船的在航率，减少维修费用。 

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm 理论涂布率：122g/㎡/40 μm 

湿膜厚度：74 μm
 

物理特性

 
外观颜色：绿色

 
体积固体份：55±3% 闪点：25°C

 粘度：
 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm, 或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 
无气喷涂

 
推荐使用：进气压力：4～5kgf/c ㎡，

 
压缩比：1:65,

 
喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 30/35

 刷

 

    涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀 释 剂

 

稀释剂

 

适 用 期       无限制

干燥时间表

建议涂装道数  2~3道，干膜厚度80~120μm为宜

 

建议涂装道数 2～3 道，干膜厚度 80～120 μm 为宜 

干燥时间表 

底材温度  表干  实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h  36h  24h 5d 

 

产品介绍 以氯化橡胶为基料，氧化亚铜和多种有机防污剂等组成的不含有机锡的变色木船防污
 
漆。

 

推荐用途
 适用于木质海船的船底，以防止海洋附着生物，船蛆和食木虫对木材的蛀蚀和对船底  的污

损。  

主要特性

 能有效防止木材的腐烂和船蛆、食木虫对木材的蛀蚀，防止海洋附着生物对船底的污  损，

可提高渔船的在航率，减少维修费用，延长木船的使用寿命。漆膜接触海水后逐  渐由红色
变成灰绿色，不会惊散鱼群，干燥快，附着力好，耐海水冲击。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm 理论涂布率：121g/㎡/40μm  

湿膜厚度：73 μm 

物理特性

 外观颜色：铁红色，接触海水后变成灰绿色  体积固体份：55±3% 

闪点：25°C 

粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂
 

推荐使用：进气压力：4～5kgf/ c ㎡,压缩比：1:65,
 

喷嘴型号：流量/幅宽-26/30 30/35
 

刷

 

     涂

 

建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

涂

 

可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀  释 剂

 

稀释剂

 

适  用 期

建议涂装道数     2~3道，干膜厚度80~120μm为宜

 

无限制

干燥时间表  

建议涂装道数 2～3 道，干膜厚度 80～120 μm 为宜 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h  36h 24h 5d 

 

产品介绍 本产品由长油度醇酸树脂、钛白粉和着色颜料、催干剂、助剂、溶剂等组成。  

推荐用途 适用于船舶水线以上船壳部位和上层建筑，以及陆上钢结构作面漆之用。  

主要特性
 具有优良的保色性和耐候性，具有一定的耐水性和耐油性，具有良好的柔韧性和附着力，

耐海水冲击，具有良好的施工性能。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：35 μm  理论涂布率：80～97g/㎡/35 μm  

湿膜厚度：78 μm
 

物理特性
 外观颜色：根据客户需要或按国标色卡  体积固体份：45～49 ±3% 

闪点：35°C   粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清  

理达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡, 压缩比：1:65, 
喷嘴型号：流量/幅宽-16/30 17/35 

刷      涂       建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  
辊      涂       可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 
稀  释 剂 稀释剂  
适  用 期        无               
建议涂装道数 2 道，干膜厚度 70μm

 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5°C ≤18h 48h 48h 无限制 

20 °C ≤6h 24h 24h 无限制 

30 °C ≤4h 24h 24h 无限制 

施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量  必

须靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以

确保漆膜的正常干燥。  

 

产品介绍 本品系四氟树脂，金红石钛白和非泛黄异氤酸酯为固化剂的高耐候性氟碳面漆。  

推荐用途
 

适用于严酷工业腐蚀环境的钢结构，包括船舶、海上钢结构、风力发电塔、桥梁、工程机
械、建筑外墙等作面漆之用。  

主要特性

 极好的保光性、保色性，极佳的耐候性；良好的耐化学品、耐酸、碱性；涂层表面能低，

耐粘污能力强，易清洁；无最大复涂间隔时间限制；施工方便，无气喷涂，刷涂及混涂均

可，与聚氨酯、环氧底漆间具有极好的附着力。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度: 30 μm 理论涂布率：60g/㎡/30 μm 

湿膜厚度: 75 μm
 

物理特性

 外观颜色：各色（根据客户需要）有光  体积固体份：45±2% 
闪点: 26°C 
粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=9： 1 （重量比） 

涂装方法  

无气喷涂  推荐使用：进气压力：4kgf/c ㎡， 压缩比：1： 65, 
喷嘴型号：流量/幅宽 一 16/30     19/35 

刷      涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  
辊      涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 
稀  释 剂 稀释剂  
适  用 期 25°C 时 5 小时内 
建议涂装道数  1~2 道，干膜厚度在 30～60μm  

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长  

5 °C lh 4h 24h 无限制 

20 °C 15mins 2h 24h 无限制 

30 °C 10mins lh 10h 无限制 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 75%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。  
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典型油漆配套
 可直接涂装在以桐油石灰麻丝填嵌好的木船船底上，也可用黑棕沥青船底防  锈漆

作为底漆先在船底木材上涂装一道，再涂木船防污漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 20L/28KG 10L/15kg 

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。    

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。  我们保留

典型油漆配套 
可直接涂装在以桐油石灰麻丝填嵌好的木船船底上，也可用 氯化橡胶铁红厚浆型
防锈漆作为底漆，然后涂装绿色木船防污漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 20L/28kg  10L/15kg  

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅
 
入眼睛时应用流动

的清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的
使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不
预先通知而修改该说明书的权利。  

典型油漆配套 
可直接涂装在以桐油石灰麻丝填嵌好的木船船底上，也可用 氯化橡胶铁红厚浆型
防锈漆，然后涂装木船防污漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 20L/28kg  10L/15kg  

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。
   

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

典型油漆配套 前道配套：与推荐的酚醛、醇酸类防锈漆配套，也能与环氧云铁防锈漆配套。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 20L/22kg  

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明
 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的  保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  

典型油漆配套 前道配套：环氧类防锈漆及聚氨酯类涂料。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 甲：20L/20kg 乙：4L/2.2kg 

健康和安全

 
请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  
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产品介绍 由烷基硅酸酯、锌粉和助剂等组成的双组份无机硅酸锌底漆。 

推荐用途 用于造船厂、重型机械厂、钢结构加工等钢材预处理流水线的车间底漆。 

主要特性 锌粉具有阴极保护作用，防锈性能优异，干膜厚度 20 μm 时，保养期 6～9 个月，具有 

优异的耐热性，可耐 400℃的高温，焊接切割的烧损面积小，优良的低温固化性，耐溶剂
性能，具有优异的耐冲击性能、耐磨性和中等柔韧性。

 
膜厚与涂布率 干膜厚度：20 μm 理论涂布率：90g/㎡/20μm 

湿膜厚度：53 μm
 

物理特性 外观颜色：灰色无光 

体积固体份：38±3% （混合后） 闪点：甲、乙组份为 13℃ 

粘度：25～45 秒 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=2:1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/ c ㎡,压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽～专用喷嘴 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 无机硅酸锌稀释剂  

适用期

建议涂装道数1道，干膜厚度15～20 μm

干燥时间表

 30°C/8h 

建议涂装道数 1 道，干膜厚度 15～20 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 
实干 

(120°C)烘 

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 30min 2～5 min 24h 一 

20°C 8min 2～5 min 16h 一 

30°C 5min 2～5 min 8h 一 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆
膜的正常干燥。 

 

产品介绍 本品系异氤酸酯和含羟基的丙烯酸树脂为基料、钛白粉、着色颜料、助剂、溶剂等组成的

双组份聚氨酯可复涂面漆。  

推荐用途
 适用于船舶水线以上部位、大型车辆、火车车头、游艇、码头、桥梁、机库、仪器仪表等

作高性能面漆。  

主要特性
 优异的耐候性，保光保色性；良好的耐冲击性、耐磨性，漆膜坚韧光泽好，装饰性好，良

好的耐盐雾性，良好的耐化学品性能和耐水性，耐矿物油、植物油、石油溶剂和石油制
品，面漆之间具有良好的可复涂性。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm 理论涂布率： 92g/㎡ /40 μm 

湿膜厚度：77 μm
 

物理特性
 外观颜色：可根据客户需求，提供各类颜料面漆  体积固体份：52 ± 3% 

闪点：25°C      粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=8：  1 （重量比）  

涂装方法  

无气喷涂
 

无气喷涂    推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡，压缩比：1：
 

65 

喷嘴型号：流量/幅宽一
 

16/30    17/35
 

刷
 
     涂     建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂     可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数     涂装2道，干膜厚度80μm

 

25 °C 时 3 小时

 

建议涂装道数 涂装 2 道，干膜厚度 80μm 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤5h  36h  36h 无限制 

20 °C ≤2h  24h  24h 无限制 

30 °C ≤l.5h 12h  12h 无限制 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 75%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。  
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涂料类型 品种 涂料名称 

建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜 μm）
 

酚醛系 

车间底漆 各类车间底漆 1 18〜25 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 1 60 

中间漆 氯化橡胶厚浆型铁红防锈漆 1 60 

水线漆 各色酚醛水线漆 2 70 

氯化橡胶 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 120 

水线漆 
各色氯化橡胶水线漆 

或丙烯酸水线防污漆
 

2 80 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

典型油漆配套 前道配套：环氧体系的防锈漆及聚氨酯底漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格  甲：20L/20kg 乙：4L/2.5kg 

健康和安全
 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。  

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  
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涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

(干膜μm)
 

醇酸系 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 铝粉铁红、红丹或铁红多用途底漆 2 80 

面漆 各色醇酸船壳漆 2 70 

氯化橡胶系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 120 

面漆 各色氯化橡胶面漆 2 70 

丙烯酸系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 
防锈漆 环氧富锌防锈漆 1 70 

中间漆 环氧云铁防锈漆 1 100 

面漆 各色丙烯酸面漆 2 80 

聚氨酯系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 环氧富锌防锈漆 1 70 

中间漆 环氧云铁防锈漆 1 100 

面漆 各色脂肪族聚氨酯可复涂面漆 2 80 

氟碳系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 厚浆型铝粉环氧防锈漆或厚浆型环氧玻

璃鳞片涂料 
2～4 200〜350 

面漆 各色 4F 氟碳面漆 2 100 

聚硅氧烷系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 厚浆型铝粉环氧防锈漆或厚浆型环氧玻

璃磷片涂料 
4 350 

面漆 各色聚硅氧烷面漆 2 100 

 

产品介绍 由钛白粉、着色颜料、体质颜料、助剂和溶剂等组成的双组份环氧面漆。  

推荐用途
 作为保护钢结构，与碱性气体接触的钢结构的高性能面漆，适用于海上设施，化工厂设备、

电站、造纸厂的钢结构和船舶水线以上部位、干货仓等。  

主要特性
 漆膜坚韧，具有优异的附着力、柔韧性、耐磨性和抗冲击等物理性能，具有优异的耐碱性，

良好的耐水性和耐盐水性能，优良的耐油性和抗化学药品性能，优良的耐久性和防腐蚀性能，
耐候性较差。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：50 μm 理论涂布率：122g/㎡/50μm 

湿膜厚度：91 μm
 

物理特性
 外观颜色：可根据客户要求，提供各类颜色面漆  体积固体份：54 ±3% 

闪点: 27°C 

粘度：  

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理  达

ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=5 : 1 （重量比）
 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/c ㎡, 压缩比：1:65 
喷嘴型号：流量/幅宽一 19/30  26/35 

刷      涂       建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。  

辊      涂       可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 
稀  释 剂 稀释剂  
适  用 期 25 °C 时 3 小时 
建议涂装道数    喷涂2 道，干膜厚度 100 μm

 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5°C 8h  36h 36h 10d 

20 °C 3h  24h 24h 7d 

30 °C 2h  12h 12h 4d 

施工条件
 底材温度不可低于5°C且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆
膜的正常干燥。 

 

典型油漆配套 
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涂料类型 品种 涂料名称 

建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜μm）
 

醇 酸 

系 

1 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 铁红醇酸底漆 2 70 

甲板漆 各色醇酸甲板防滑漆 2 160 

2 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 铝粉铁红防锈漆，铁红多用途底漆 2 80 

甲板漆 各色聚氨酯改性醇酸甲板漆 2 70 

氯化橡胶系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 120 

甲板漆 各色氯化橡胶面漆 2 80 

典型油漆配套 前道配套：涂于所推荐的环氧防锈漆上。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀  

包装规格 甲：20L/17kg 乙：4L/3.4kg 

健康和安全

 

 

 

请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。  

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。  我们保留

不预先通知而修改说明书的权利。  



涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜 μm）
 

油改性漆系 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 铝粉铁红或铁红多用途底漆 2 80 

面漆 铁红货舱漆或银色货舱漆 2 70 

氯化橡胶系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 110 

面漆 铁红氯化橡胶面漆或银色氯化橡胶面漆 2 80 

环氧系 
车间底漆 环氧富锌车间底漆 1 20 

面漆 环氧聚酰胺食品容器内壁涂料 3 180 

 
高性能环氧系 

车间底漆 环氧富锌车间底漆 1 20 

面漆 无溶剂环氧涂料 1 200 
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产品介绍 本品由氯化橡胶、增塑剂、钛白粉、着色颜料、助剂、溶剂等组成的高性能面漆。  

推荐用途
 

适用于船舶水线、船壳、上层建筑以及电厂、钢铁厂、码头、化工厂、桥梁、集装箱、水

工闸门、储罐外壁、厂房、干式煤气柜等各种陆上钢结构表面作保护和装饰  面漆之用。  

主要特性

 氧气和水蒸气对漆膜的渗透率低，具有优异的耐水性和良好的防腐蚀性和装饰性。干性

快，比醇酸快数倍，优异的低温施工性，可在-20°C～50°C 环境中施工。具有良好的耐

碱性和耐久性。漆膜层间附着力好，维修、复涂方便。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度: 70 μm 理论涂布率: 210～263g/㎡/70μm 

湿膜厚度：166 μm
 

物理特性
 外观颜色：可根据客户要求，提供各色色漆。  体积固体份：42 ± 3% 

闪点：31℃    粘度：  

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理
达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：单组份  

涂装方法  

无气喷涂
 

推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡，
 

压缩比：1：
 

65,
 

喷嘴型号：流量/幅宽-19/30   26/35

 刷

 

     涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀  释 剂

 

稀释剂

 

适  用 期       无

干燥时间表

建议涂装道数    1~2道，干膜厚度70~140μm

 

建议涂装道数 1～2 道，干膜厚度 70～140μm 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5°C ≤4h  24h  24h 无限制 

20°C ≤2h  12h  12h 无限制 

30 °C ≤lh  8h  8h 无限制 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确
保漆膜的正常干燥。  

 



各色氯化橡胶面漆
VARIOUS COLORS OF CHLORINATED RUBBER TOPCOAT
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涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜μm）
 

环

 

氧

 沥

 
青

 
系

 

1 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

底漆 环氧沥青厚浆型防锈漆（铝色） 1 125 

面漆 环氧沥青厚浆型防锈漆（黑棕色） 1 125 

2 
车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 环氧沥青超厚浆型防锈漆 1〜2 250〜400 

环氧系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

底漆 环氧铁红压载水舱底漆 2 120 

面漆 各色环氧压载水舱面漆 2 100 

 

典型油漆配套 前道配套：环氧富锌防锈漆作底漆。为中层漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 20L/25kg  

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

清水充分冲洗并立即就医诊治。  

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  



涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜 μm）
 

油改性漆系 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 铝粉铁红或铁红多用途底漆 2 80 

面漆 铁红货舱漆或银色货舱漆 2 70 

氯化橡胶系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 110 

面漆 铁红氯化橡胶面漆或银色氯化橡胶面漆 2 80 

环氧系 
车间底漆 环氧富锌车间底漆 1 20 

面漆 环氧聚酰胺食品容器内壁涂料 3 180 

 
高性能环氧系 

车间底漆 环氧富锌车间底漆 1 20 

面漆 无溶剂环氧涂料 1 200 

 

各色丙烯酸面漆
VARIOUS ACRYLIC TOPCOATS

鲸鱼/WHALE 67

C

鲸鱼制漆

产品介绍 本品由氯化橡胶、增塑剂、钛白粉、着色颜料、助剂、溶剂等组成的高性能面漆。  

推荐用途
 

适用于船舶水线、船壳、上层建筑以及电厂、钢铁厂、码头、化工厂、桥梁、集装箱、水

工闸门、储罐外壁、厂房、干式煤气柜等各种陆上钢结构表面作保护和装饰  面漆之用。  

主要特性

 氧气和水蒸气对漆膜的渗透率低，具有优异的耐水性和良好的防腐蚀性和装饰性。干性

快，比醇酸快数倍，优异的低温施工性，可在-20°C～50°C 环境中施工。具有良好的耐

碱性和耐久性。漆膜层间附着力好，维修、复涂方便。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度: 70 μm 理论涂布率: 210～263g/㎡/70μm 

湿膜厚度：166 μm
 

物理特性
 外观颜色：可根据客户要求，提供各色色漆。  体积固体份：42 ± 3% 

闪点：31℃    粘度：  

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理
达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：单组份  

涂装方法  

无气喷涂
 

推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡，
 

压缩比：1：
 

65,
 

喷嘴型号：流量/幅宽-19/30   26/35

 刷

 

     涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀  释 剂

 

稀释剂

 

适  用 期       无

干燥时间表

建议涂装道数    1~2道，干膜厚度70~140μm

 

建议涂装道数 1～2 道，干膜厚度 70～140μm 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5°C ≤4h  24h  24h 无限制 

20°C ≤2h  12h  12h 无限制 

30 °C ≤lh  8h  8h 无限制 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

产品介绍 本品由丙烯酸树脂、钛白粉、着色颜料、助剂和溶剂等组成的丙烯酸面漆。  

推荐用途
 适用于船壳、船舶上层建筑、电厂、钢铁厂、化工厂、桥梁、集装箱、水工闸门、干  式煤

气柜、港口机械等各种钢结构表面作保护和装饰面漆之用。  

主要特性
 具有优良的耐碱性和耐久性。具有低温施工性，可在 -20°C～50°C 环境中施工。干性  

快，层间附着力好，维修、复涂方便。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度: 40 μm 理论涂布率: 120～130g/㎡ /40μm 

湿膜厚度: 110μm
 

物理特性
 外观颜色：可根据客户要求，提供各颜色面漆。 体积固体份：40±3% 

闪点：25°C 
粘度： 

表面处理
 

施工参数

 

喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：   进气压力：3～4kgf/c㎡，压缩比：1： 65, 

喷嘴型号：流量/幅宽一 16/30   17/35 

刷      涂      建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊      涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀  释 剂 稀释剂  

适  用 期       无   
建议涂装道数 2 道，干膜厚度 80μm 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干 
复涂间隔 

最短 最长  

5 °C ≤2h  24h 24h 无限制 

20 °C ≤lh  12h 12h 无限制 

30°C ≤0.5h  8h 8h 无限制 

施工条件
 底材温度不可低于5°C且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85% 以下，且具有良好的通风条件，以确保漆
膜的正常干燥。

 



各色丙烯酸面漆
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涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜μm）
 

环

 

氧

 沥

 
青

 
系

 

1 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

底漆 环氧沥青厚浆型防锈漆（铝色） 1 125 

面漆 环氧沥青厚浆型防锈漆（黑棕色） 1 125 

2 
车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 环氧沥青超厚浆型防锈漆 1〜2 250〜400 

环氧系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

底漆 环氧铁红压载水舱底漆 2 120 

面漆 各色环氧压载水舱面漆 2 100 

 

典型油漆配套 前道配套：环氧富锌防锈漆作底漆。为中层漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 20L/25kg  

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

清水充分冲洗并立即就医诊治。  

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  

典型油漆配套
 

前道配套：环氧云铁防锈漆，氯化橡胶铝粉防锈漆，氯化橡胶铁红厚浆型防锈漆。
 

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器必

须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 20L/24kg  

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

清水充分冲洗并立即就医诊治。  

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不预

先通知而修改该说明书的权利。  

 



涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜 μm）
 

油改性漆系 

车间底漆 环氧铁红车间底漆 1 25 

防锈漆 铝粉铁红或铁红多用途底漆 2 80 

面漆 铁红货舱漆或银色货舱漆 2 70 

氯化橡胶系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 110 

面漆 铁红氯化橡胶面漆或银色氯化橡胶面漆 2 80 

环氧系 
车间底漆 环氧富锌车间底漆 1 20 

面漆 环氧聚酰胺食品容器内壁涂料 3 180 

 
高性能环氧系 

车间底漆 环氧富锌车间底漆 1 20 

面漆 无溶剂环氧涂料 1 200 

 

环氧食品容器内壁涂料
EPOXY FOOD CONTAINER INNER WALL COATING
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产品介绍 本品由氯化橡胶、增塑剂、钛白粉、着色颜料、助剂、溶剂等组成的高性能面漆。  

推荐用途
 

适用于船舶水线、船壳、上层建筑以及电厂、钢铁厂、码头、化工厂、桥梁、集装箱、水

工闸门、储罐外壁、厂房、干式煤气柜等各种陆上钢结构表面作保护和装饰  面漆之用。  

主要特性

 氧气和水蒸气对漆膜的渗透率低，具有优异的耐水性和良好的防腐蚀性和装饰性。干性

快，比醇酸快数倍，优异的低温施工性，可在-20°C～50°C 环境中施工。具有良好的耐

碱性和耐久性。漆膜层间附着力好，维修、复涂方便。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度: 70 μm 理论涂布率: 210～263g/㎡/70μm 

湿膜厚度：166 μm
 

物理特性
 外观颜色：可根据客户要求，提供各色色漆。  体积固体份：42 ± 3% 

闪点：31℃    粘度：  

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理
达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：单组份  

涂装方法  

无气喷涂
 

推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡，
 

压缩比：1：
 

65,
 

喷嘴型号：流量/幅宽-19/30   26/35

 刷

 

     涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 
稀  释 剂

 

稀释剂

 

适  用 期       无

干燥时间表

建议涂装道数    1~2道，干膜厚度70~140μm

 

建议涂装道数 1～2 道，干膜厚度 70～140μm 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5°C ≤4h  24h  24h 无限制 

20°C ≤2h  12h  12h 无限制 

30 °C ≤lh  8h  8h 无限制 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

产品介绍 本品由丙烯酸树脂、钛白粉、着色颜料、助剂和溶剂等组成的丙烯酸面漆。  

推荐用途
 适用于船壳、船舶上层建筑、电厂、钢铁厂、化工厂、桥梁、集装箱、水工闸门、干  式煤

气柜、港口机械等各种钢结构表面作保护和装饰面漆之用。  

主要特性
 具有优良的耐碱性和耐久性。具有低温施工性，可在 -20°C～50°C 环境中施工。干性  

快，层间附着力好，维修、复涂方便。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度: 40 μm 理论涂布率: 120～130g/m2 /40μm 

湿膜厚度: 110μm
 

物理特性
 外观颜色：可根据客户要求，提供各颜色面漆。 体积固体份：40±3% 

闪点：25°C 
粘度： 

表面处理
 

施工参数

 

喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：   进气压力：3～4kgf/c㎡，压缩比：1： 65, 

喷嘴型号：流量/幅宽一 16/30   17/35 

刷      涂      建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊      涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀  释 剂 稀释剂  

适  用 期       无   
建议涂装道数 2 道，干膜厚度 80μm 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干 
复涂间隔 

最短 最长  

5 °C ≤2h  24h 24h 无限制 

20 °C ≤lh  12h 12h 无限制 

30°C ≤0.5h  8h 8h 无限制 

施工条件
 底材温度不可低于5°C且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85% 以下，且具有良好的通风条件，以确保漆
膜的正常干燥。

 

产品介绍 本产品由环氧树脂，聚酰胺固化剂、钛白粉、体质颜料、助剂和溶剂等组成的双组  份环
氧面漆。  

推荐用途
 适用于船舶饮水舱、蒸馋水舱、水箱、输水管道内壁，粮仓，啤酒罐等各类食品容  器内

壁，作保护和防腐蚀涂料之用。  

主要特性
 具有优良的耐水性和耐盐水性，具有优良的耐油性和抗化学药品性能；具有优良的  附着

力，耐磨性，耐冲击性能；具有良好的防锈性和耐久性；漆膜干透后无毒、无  味，产品
符合《食品卫生法》的有关规定。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：80 μm  理论涂布率：177g/㎡/80 μm 

湿膜厚度：123 μm
 

物理特性
 外观颜色：白色  体积固体份：65 ± 3% 闪点：27°C 

粘度：  

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份= 100 : 24 （重量比）  

涂装方法  

无气喷涂
 

推荐使用：进气压力：4～5kgf/c㎡, 压缩比：1：65
 

喷嘴型号：流量/幅宽-
 

19/30   26/35
 刷

 

     涂    建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂    可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数    3道，干膜厚度250μm

 

25°C 时 6 小时

 

建议涂装道数 3 道，干膜厚度 250 μm 

干燥时间表 
底材温度  表干  实干  

复涂间隔 

最短  最长 

5°C 16h 48h  48h  14d 

20 °C 6h 24h  24h  7d 

30 °C 3h 16h  16h  5d 

施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，具有良好的通风条件，以确保

漆膜的正常干燥。  

 



环氧食品容器内壁涂料
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鲸鱼制漆

C

涂料类型 品种 涂料名称 
建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜μm）
 

环

 

氧

 沥

 
青

 
系

 

1 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

底漆 环氧沥青厚浆型防锈漆（铝色） 1 125 

面漆 环氧沥青厚浆型防锈漆（黑棕色） 1 125 

2 
车间底漆 各类车间底漆 1 20 

防锈漆 环氧沥青超厚浆型防锈漆 1〜2 250〜400 

环氧系 

车间底漆 各类车间底漆 1 20 

底漆 环氧铁红压载水舱底漆 2 120 

面漆 各色环氧压载水舱面漆 2 100 

 

典型油漆配套 前道配套：环氧富锌防锈漆作底漆。为中层漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 20L/25kg  

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

清水充分冲洗并立即就医诊治。  

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  

典型油漆配套
 

前道配套：环氧云铁防锈漆，氯化橡胶铝粉防锈漆，氯化橡胶铁红厚浆型防锈漆。
 

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器必

须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 20L/24kg  

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

清水充分冲洗并立即就医诊治。  

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

典型油漆配套 前道配套：各类车间底漆或除锈达到 Sa2. 5 级的裸钢上。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀  

包装规格  甲：20L/14. 2kg  乙：4L/3. 4kg  

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，  避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。   

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改说明书的权利。  



无溶剂石英砂环氧涂料
SOLVENT FREE QUARTZ SAND EPOXY COATING

鲸鱼/WHALE 71

C

鲸鱼制漆

产品介绍 由烷基硅酸酯、锌粉和助剂等组成的双组份无机硅酸锌底漆。 

推荐用途 用于造船厂、重型机械厂、钢结构加工等钢材预处理流水线的车间底漆。 

主要特性 锌粉具有阴极保护作用，防锈性能优异，干膜厚度 20 μm 时，保养期 6～9 个月，具有 

优异的耐热性，可耐 400℃的高温，焊接切割的烧损面积小，优良的低温固化性，耐溶剂
性能，具有优异的耐冲击性能、耐磨性和中等柔韧性。

 
膜厚与涂布率 干膜厚度：20 μm 理论涂布率：90g/㎡/20μm 

湿膜厚度：53 μm
 

物理特性 外观颜色：灰色无光 

体积固体份：38±3% （混合后） 闪点：甲、乙组份为 13℃ 

粘度：25～45 秒 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=2:1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/ c ㎡,压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽～专用喷嘴 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 无机硅酸锌稀释剂  

适用期

建议涂装道数1道，干膜厚度15～20 μm

干燥时间表

 30°C/8h 

建议涂装道数 1 道，干膜厚度 15～20 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 
实干 

(120°C)烘 

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 30min 2～5 min 24h 一 

20°C 8min 2～5 min 16h 一 

30°C 5min 2～5 min 8h 一 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆
膜的正常干燥。 

 

产品介绍 本品系异氤酸酯和含羟基的丙烯酸树脂为基料、钛白粉、着色颜料、助剂、溶剂等组成的

双组份聚氨酯可复涂面漆。  

推荐用途
 适用于船舶水线以上部位、大型车辆、火车车头、游艇、码头、桥梁、机库、仪器仪表等

作高性能面漆。  

主要特性
 优异的耐候性，保光保色性；良好的耐冲击性、耐磨性，漆膜坚韧光泽好，装饰性好，良

好的耐盐雾性，良好的耐化学品性能和耐水性，耐矿物油、植物油、石油溶剂和石油制
品，面漆之间具有良好的可复涂性。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm 理论涂布率： 92g/㎡ /40 μm 

湿膜厚度：77 μm
 

物理特性
 外观颜色：可根据客户需求，提供各类颜料面漆  体积固体份：52 ± 3% 

闪点：25°C      粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=8：  1 （重量比）  

涂装方法  

无气喷涂
 

无气喷涂    推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡，压缩比：1：
 

65 

喷嘴型号：流量/幅宽一
 

16/30    17/35
 

刷
 
     涂     建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂     可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数     涂装2道，干膜厚度80μm

 

25 °C 时 3 小时

 

建议涂装道数 涂装 2 道，干膜厚度 80μm 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤5h  36h  36h 无限制 

20 °C ≤2h  24h  24h 无限制 

30 °C ≤l.5h 12h  12h 无限制 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 75%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。  

 

产品介绍 本品系石英砂增强型无溶剂聚酰胺固化的双组份环氧漆。  

推荐用途 适用于食品、饮料、饮用水容器的防腐保护和各舱室底面漆使用。  

主要特性
 不会污染食品、饮料、饮用水，具有优良的附着力，耐磨性，耐冲击性能，防腐蚀性  能

优异，耐水性佳，也可抗耐温和化学品的溅落类污染，节省施工费用，能底面合一。 

 膜厚与涂布率
 干膜厚度：200 μm  理论涂布率: 365g/㎡/200 μm  

湿膜厚度：200 μm  

物理特性

 外观颜色：白色或淡黄色  
体积固体份：100%  
闪点：大于 90°C  
粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=2 : 1 （重量比）
 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c㎡, 压缩比：1：65  
喷嘴型号：流量/幅宽- 26/30    32/35 

刷      涂       建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊      涂       可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀  释 剂 稀释剂（只能作清洁剂），成品涂料不推荐使用稀释剂。  

适  用 期

 

25 °C 时 40 分钟 
建议涂装道数 1 道，干膜厚度 200μm 以上 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 24h 48h 48h 5d 

20 °C 10h 24h 24h 3d 

30 °C 7h 16h 16h 2d 

施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

膜的正常干燥。 
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C
涂料类型 品种 涂料名称 

建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜 μm）
 

酚醛系 

车间底漆 各类车间底漆 1 18〜25 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 1 60 

中间漆 氯化橡胶厚浆型铁红防锈漆 1 60 

水线漆 各色酚醛水线漆 2 70 

氯化橡胶 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 120 

水线漆 
各色氯化橡胶水线漆 

或丙烯酸水线防污漆
 

2 80 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

典型油漆配套 前道配套：环氧体系的防锈漆及聚氨酯底漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格  甲：20L/20kg 乙：4L/2.5kg 

健康和安全
 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。  

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  

典型油漆配套 前道配套：车间底漆或直接涂装在除锈质量达到 Sa2. 5 级的裸钢表面。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀  

包装规格 甲：10L/8kg  乙：4L/4kg  

健康和安全
 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。   

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改说明书的权利。  
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鲸鱼制漆

产品介绍 由烷基硅酸酯、锌粉和助剂等组成的双组份无机硅酸锌底漆。 

推荐用途 用于造船厂、重型机械厂、钢结构加工等钢材预处理流水线的车间底漆。 

主要特性 锌粉具有阴极保护作用，防锈性能优异，干膜厚度 20 μm 时，保养期 6～9 个月，具有 

优异的耐热性，可耐 400℃的高温，焊接切割的烧损面积小，优良的低温固化性，耐溶剂
性能，具有优异的耐冲击性能、耐磨性和中等柔韧性。

 
膜厚与涂布率 干膜厚度：20 μm 理论涂布率：90g/㎡/20μm 

湿膜厚度：53 μm
 

物理特性 外观颜色：灰色无光 

体积固体份：38±3% （混合后） 闪点：甲、乙组份为 13℃ 

粘度：25～45 秒 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=2:1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/ c ㎡,压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽～专用喷嘴 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 无机硅酸锌稀释剂  

适用期

建议涂装道数1道，干膜厚度15～20 μm

干燥时间表

 30°C/8h 

建议涂装道数 1 道，干膜厚度 15～20 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 
实干 

(120°C)烘 

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 30min 2～5 min 24h 一 

20°C 8min 2～5 min 16h 一 

30°C 5min 2～5 min 8h 一 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆
膜的正常干燥。 

产品介绍 本品系异氤酸酯和含羟基的丙烯酸树脂为基料、钛白粉、着色颜料、助剂、溶剂等组成的

双组份聚氨酯可复涂面漆。  

推荐用途
 适用于船舶水线以上部位、大型车辆、火车车头、游艇、码头、桥梁、机库、仪器仪表等

作高性能面漆。  

主要特性
 优异的耐候性，保光保色性；良好的耐冲击性、耐磨性，漆膜坚韧光泽好，装饰性好，良

好的耐盐雾性，良好的耐化学品性能和耐水性，耐矿物油、植物油、石油溶剂和石油制
品，面漆之间具有良好的可复涂性。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm 理论涂布率： 92g/㎡ /40 μm 

湿膜厚度：77 μm
 

物理特性
 外观颜色：可根据客户需求，提供各类颜料面漆  体积固体份：52 ± 3% 

闪点：25°C      粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=8：  1 （重量比）  

涂装方法  

无气喷涂
 

无气喷涂    推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡，压缩比：1：
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喷嘴型号：流量/幅宽一
 

16/30    17/35
 

刷
 
     涂     建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂     可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数     涂装2道，干膜厚度80μm

 

25 °C 时 3 小时

 

建议涂装道数 涂装 2 道，干膜厚度 80μm 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤5h  36h  36h 无限制 

20 °C ≤2h  24h  24h 无限制 

30 °C ≤l.5h 12h  12h 无限制 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 75%以下，且具有良好的通风条件，以确

产品介绍 本品系石英砂增强型无溶剂聚酰胺固化的双组份环氧漆。  

推荐用途 适用于食品、饮料、饮用水容器的防腐保护和各舱室底面漆使用。  

主要特性
 不会污染食品、饮料、饮用水，具有优良的附着力，耐磨性，耐冲击性能，防腐蚀性  能

优异，耐水性佳，也可抗耐温和化学品的溅落类污染，节省施工费用，能底面合一。 

 膜厚与涂布率
 干膜厚度：200 μm  理论涂布率: 365g/㎡/200 μm  

湿膜厚度：200 μm  

物理特性

 外观颜色：白色或淡黄色  
体积固体份：100%  
闪点：大于 90°C  
粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=2 : 1 （重量比）
 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c㎡, 压缩比：1：65  
喷嘴型号：流量/幅宽 26/30    32/35 

刷      涂       建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊      涂       可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀  释 剂 稀释剂（只能作清洁剂），成品涂料不推荐使用稀释剂。  

适  用 期

 

25 °C 时 40 分钟 
建议涂装道数 1 道，干膜厚度 200μm 以上 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 24h 48h 48h 5d 

20 °C 10h 24h 24h 3d 

30 °C 7h 16h 16h 2d 

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

产品介绍 本品系环氧树脂，煤焦沥青，环氧固化剂，防锈颜料，体质颜料，助剂和溶剂等组  成的
双组份油舱漆。  

推荐用途 适用于船用燃料油舱，原油舱，压载水舱及主机底座保护涂料之用。  

主要特性
 优良的耐海水性和耐久性，具有优异的防锈性能，具有良好的耐油性和抗化学品性  能；

具有良好的附着力，耐冲击性，耐磨性；无气喷涂一道，干膜厚度达 125μm 

膜厚与涂布率
 干膜厚度：125μm  理论涂布率：224g/㎡/125 μm 

湿膜厚度：187μm
 

物理特性
 外观颜色：黑色  体积固体份：67±3% 闪点：22°C 

粘度：  

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清  

理达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=7 : 4 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡,压缩比：1 ： 65 
喷嘴型号：流量 /幅宽-

 
26/30     32/35

 
刷

 
     涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂      可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数    无气喷涂1道，干膜厚度125μm

 

25°C （混合后）6 小时

 

建议涂装道数 无气喷涂 1 道，干膜厚度 125 μm 

干燥时间表 
底材温度 表干  实干  

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 8h  48h  48h 15d 

20 °C 4h  24h  24h 7d 

30°C 2h  16h  16h 5d 

施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3℃以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85% 以下，具有良好的通风条 件，以确

保漆膜的正常干燥。  



黑色环氧沥青耐油漆
BLACK EPOXY ASPHALT RESISTANT PAINT

鲸鱼/WHALE74

鲸鱼制漆

C
涂料类型 品种 涂料名称 

建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜 μm）
 

酚醛系 

车间底漆 各类车间底漆 1 18〜25 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 1 60 

中间漆 氯化橡胶厚浆型铁红防锈漆 1 60 

水线漆 各色酚醛水线漆 2 70 

氯化橡胶 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 120 

水线漆 
各色氯化橡胶水线漆 

或丙烯酸水线防污漆
 

2 80 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

典型油漆配套 前道配套：环氧体系的防锈漆及聚氨酯底漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格  甲：20L/20kg 乙：4L/2.5kg 

健康和安全
 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。  

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  

典型油漆配套 前道配套：车间底漆或直接涂装在除锈质量达到 Sa2. 5 级的裸钢表面。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀  

包装规格 甲：10L/8kg  乙：4L/4kg  

健康和安全
 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。   

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改说明书的权利。  

典型油漆配套 前道配套：铝粉环氧沥青耐油底漆  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸  小心处置。使用前搅拌均匀  

包装规格 甲：20L/14kg 乙：10L/8kg 

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

水充分冲洗并立即就医诊治。    

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不预

先通知而修改说明书的权利。  



铝粉环氧沥青耐油漆
ALUMINUM POWDER EPOXY ASPHALT RESISTANT PAINT

鲸鱼/WHALE 75

C

鲸鱼制漆

产品介绍 由烷基硅酸酯、锌粉和助剂等组成的双组份无机硅酸锌底漆。 

推荐用途 用于造船厂、重型机械厂、钢结构加工等钢材预处理流水线的车间底漆。 

主要特性 锌粉具有阴极保护作用，防锈性能优异，干膜厚度 20 μm 时，保养期 6～9 个月，具有 

优异的耐热性，可耐 400℃的高温，焊接切割的烧损面积小，优良的低温固化性，耐溶剂
性能，具有优异的耐冲击性能、耐磨性和中等柔韧性。

 
膜厚与涂布率 干膜厚度：20 μm 理论涂布率：90g/㎡/20μm 

湿膜厚度：53 μm
 

物理特性 外观颜色：灰色无光 

体积固体份：38±3% （混合后） 闪点：甲、乙组份为 13℃ 

粘度：25～45 秒 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=2:1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/ c ㎡,压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽～专用喷嘴 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 无机硅酸锌稀释剂  

适用期

建议涂装道数1道，干膜厚度15～20 μm

干燥时间表

 30°C/8h 

建议涂装道数 1 道，干膜厚度 15～20 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 
实干 

(120°C)烘 

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 30min 2～5 min 24h 一 

20°C 8min 2～5 min 16h 一 

30°C 5min 2～5 min 8h 一 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆
膜的正常干燥。 

产品介绍 本品系异氤酸酯和含羟基的丙烯酸树脂为基料、钛白粉、着色颜料、助剂、溶剂等组成的

双组份聚氨酯可复涂面漆。  

推荐用途
 适用于船舶水线以上部位、大型车辆、火车车头、游艇、码头、桥梁、机库、仪器仪表等

作高性能面漆。  

主要特性
 优异的耐候性，保光保色性；良好的耐冲击性、耐磨性，漆膜坚韧光泽好，装饰性好，良

好的耐盐雾性，良好的耐化学品性能和耐水性，耐矿物油、植物油、石油溶剂和石油制
品，面漆之间具有良好的可复涂性。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm 理论涂布率： 92g/㎡ /40 μm 

湿膜厚度：77 μm
 

物理特性
 外观颜色：可根据客户需求，提供各类颜料面漆  体积固体份：52 ± 3% 

闪点：25°C      粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=8：  1 （重量比）  

涂装方法  

无气喷涂
 

无气喷涂    推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡，压缩比：1：
 

65 

喷嘴型号：流量/幅宽一
 

16/30    17/35
 

刷
 
     涂     建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂     可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数     涂装2道，干膜厚度80μm

 

25 °C 时 3 小时

 

建议涂装道数 涂装 2 道，干膜厚度 80μm 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤5h  36h  36h 无限制 

20 °C ≤2h  24h  24h 无限制 

30 °C ≤l.5h 12h  12h 无限制 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 75%以下，且具有良好的通风条件，以确

产品介绍 本品系石英砂增强型无溶剂聚酰胺固化的双组份环氧漆。  

推荐用途 适用于食品、饮料、饮用水容器的防腐保护和各舱室底面漆使用。  

主要特性
 不会污染食品、饮料、饮用水，具有优良的附着力，耐磨性，耐冲击性能，防腐蚀性  能

优异，耐水性佳，也可抗耐温和化学品的溅落类污染，节省施工费用，能底面合一。 

 膜厚与涂布率
 干膜厚度：200 μm  理论涂布率: 365g/㎡/200 μm  

湿膜厚度：200 μm  

物理特性

 外观颜色：白色或淡黄色  
体积固体份：100%  
闪点：大于 90°C  
粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=2 : 1 （重量比）
 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c㎡, 压缩比：1：65  
喷嘴型号：流量/幅宽 26/30    32/35 

刷      涂       建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊      涂       可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀  释 剂 稀释剂（只能作清洁剂），成品涂料不推荐使用稀释剂。  

适  用 期

 

25 °C 时 40 分钟 
建议涂装道数 1 道，干膜厚度 200μm 以上 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 24h 48h 48h 5d 

20 °C 10h 24h 24h 3d 

30 °C 7h 16h 16h 2d 

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

产品介绍 本品系环氧树脂，煤焦沥青，环氧固化剂，防锈颜料，体质颜料，助剂和溶剂等组  成的
双组份油舱漆。  

推荐用途 适用于船用燃料油舱，原油舱，压载水舱及主机底座保护涂料之用。  

主要特性
 优良的耐海水性和耐久性，具有优异的防锈性能，具有良好的耐油性和抗化学品性  能；

具有良好的附着力，耐冲击性，耐磨性；无气喷涂一道，干膜厚度达 125μm 

膜厚与涂布率
 干膜厚度：125μm  理论涂布率：224g/㎡/125 μm 

湿膜厚度：187μm
 

物理特性
 外观颜色：黑色  体积固体份：67±3% 闪点：22°C 

粘度：  

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清  

理达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=7 : 4 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡,压缩比：1 ： 65 
喷嘴型号：流量/幅宽
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刷

 
     涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂      可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数    无气喷涂1道，干膜厚度125μm

 

25°C （混合后）6 小时

 

建议涂装道数 无气喷涂 1 道，干膜厚度 125 μm 

干燥时间表 
底材温度 表干  实干  

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 8h  48h  48h 15d 

20 °C 4h  24h  24h 7d 

30°C 2h  16h  16h 5d 

施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3℃以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85% 以下，具有良好的通风条 件，以确

保漆膜的正常干燥。  

产品介绍 本产品系环氧树脂、煤焦沥青、环氧固化剂、防锈颜料、助剂和溶剂等组成的双组份油舱

漆。 

推荐用途 适用于船用燃料油舱、原油油舱、压载水舱及主机底座保护涂料之用。 

主要特性
 优良的耐海水性能和耐久性，具有优异的防锈性能，具有优良的耐油性和抗化学品性能；

具有良好的附着力，耐冲击性，耐磨性；无气喷涂一道，干膜厚度可达 125μm。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：125μm  理论涂布率：220g/㎡/125μm  

湿膜厚度：187μm
 

物理特性
 

外观颜色：银黄色 体积固体份：67±3% 闪点:22°C 
粘度：

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=7 : 4 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡, 压缩比：1 ： 65  
喷嘴型号：流量 / 幅宽-

 
26/30     32/35

 
刷

 

     涂        建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数     无气喷涂1道，干膜厚度125μm

 

25°C （混合后）6 小时

 

建议涂装道数 无气喷涂 1 道，干膜厚度 125 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 8h 48h 48h 15d 

20°C 4h 24h 24h 7d 

30 °C 2h 16h 16h 5d 

施工条件

 底材温度不可低于5°C且至少应高于空气露点温度3°C以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在85% 以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

膜的正常干燥。 

 



铝粉环氧沥青耐油漆
ALUMINUM POWDER EPOXY ASPHALT RESISTANT PAINT

鲸鱼/WHALE76

鲸鱼制漆

C
涂料类型 品种 涂料名称 

建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜 μm）
 

酚醛系 

车间底漆 各类车间底漆 1 18〜25 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 1 60 

中间漆 氯化橡胶厚浆型铁红防锈漆 1 60 

水线漆 各色酚醛水线漆 2 70 

氯化橡胶 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 120 

水线漆 
各色氯化橡胶水线漆 

或丙烯酸水线防污漆
 

2 80 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

典型油漆配套 前道配套：环氧体系的防锈漆及聚氨酯底漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格  甲：20L/20kg 乙：4L/2.5kg 

健康和安全
 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。  

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  

典型油漆配套 前道配套：车间底漆或直接涂装在除锈质量达到 Sa2. 5 级的裸钢表面。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀  

包装规格 甲：10L/8kg  乙：4L/4kg  

健康和安全
 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。   

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改说明书的权利。  

典型油漆配套 前道配套：铝粉环氧沥青耐油底漆  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸  小心处置。使用前搅拌均匀  

包装规格 甲：20L/14kg 乙：10L/8kg 

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

水充分冲洗并立即就医诊治。    

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不预

先通知而修改说明书的权利。  

典型油漆配套
 前道配套：环氧类车间底漆，无机硅酸锌车间底漆，  环氧云铁防腐漆作中间漆，或达

Sa2. 5 级的裸钢表面  
后道配套：黑色环氧沥青耐油漆 

储存  必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀  

包装规格 甲：20L/14kg 乙：10L/8kg 

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。    

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。  我们保留

不预先通知而修改说明书的权利。  

 



环氧压载水舱面漆
EPOXY BALLAST TANK FINISH

鲸鱼/WHALE 77

C

鲸鱼制漆

产品介绍 由烷基硅酸酯、锌粉和助剂等组成的双组份无机硅酸锌底漆。 

推荐用途 用于造船厂、重型机械厂、钢结构加工等钢材预处理流水线的车间底漆。 

主要特性 锌粉具有阴极保护作用，防锈性能优异，干膜厚度 20 μm 时，保养期 6～9 个月，具有 

优异的耐热性，可耐 400℃的高温，焊接切割的烧损面积小，优良的低温固化性，耐溶剂
性能，具有优异的耐冲击性能、耐磨性和中等柔韧性。

 
膜厚与涂布率 干膜厚度：20 μm 理论涂布率：90g/㎡/20μm 

湿膜厚度：53 μm
 

物理特性 外观颜色：灰色无光 

体积固体份：38±3% （混合后） 闪点：甲、乙组份为 13℃ 

粘度：25～45 秒 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=2:1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/ c ㎡,压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽～专用喷嘴 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 无机硅酸锌稀释剂  

适用期

建议涂装道数1道，干膜厚度15～20 μm

干燥时间表

 30°C/8h 

建议涂装道数 1 道，干膜厚度 15～20 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 
实干 

(120°C)烘 

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 30min 2～5 min 24h 一 

20°C 8min 2～5 min 16h 一 

30°C 5min 2～5 min 8h 一 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

产品介绍 本品系异氤酸酯和含羟基的丙烯酸树脂为基料、钛白粉、着色颜料、助剂、溶剂等组成的

双组份聚氨酯可复涂面漆。  

推荐用途
 适用于船舶水线以上部位、大型车辆、火车车头、游艇、码头、桥梁、机库、仪器仪表等

作高性能面漆。  

主要特性
 优异的耐候性，保光保色性；良好的耐冲击性、耐磨性，漆膜坚韧光泽好，装饰性好，良

好的耐盐雾性，良好的耐化学品性能和耐水性，耐矿物油、植物油、石油溶剂和石油制
品，面漆之间具有良好的可复涂性。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm 理论涂布率： 92g/㎡ /40 μm 

湿膜厚度：77 μm
 

物理特性
 外观颜色：可根据客户需求，提供各类颜料面漆  体积固体份：52 ± 3% 

闪点：25°C      粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=8：  1 （重量比）  

涂装方法  

无气喷涂
 

无气喷涂    推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡，压缩比：1：
 

65 

喷嘴型号：流量/幅宽一
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刷
 
     涂     建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂     可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数     涂装2道，干膜厚度80μm

 

25 °C 时 3 小时

 

建议涂装道数 涂装 2 道，干膜厚度 80μm 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤5h  36h  36h 无限制 

20 °C ≤2h  24h  24h 无限制 

30 °C ≤l.5h 12h  12h 无限制 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 75%以下，且具有良好的通风条件，以确

产品介绍 本品系石英砂增强型无溶剂聚酰胺固化的双组份环氧漆。  

推荐用途 适用于食品、饮料、饮用水容器的防腐保护和各舱室底面漆使用。  

主要特性
 不会污染食品、饮料、饮用水，具有优良的附着力，耐磨性，耐冲击性能，防腐蚀性  能

优异，耐水性佳，也可抗耐温和化学品的溅落类污染，节省施工费用，能底面合一。 

 膜厚与涂布率
 干膜厚度：200 μm  理论涂布率: 365g/㎡/200 μm  

湿膜厚度：200 μm  

物理特性

 外观颜色：白色或淡黄色  
体积固体份：100%  
闪点：大于 90°C  
粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=2 : 1 （重量比）
 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c㎡, 压缩比：1：65  
喷嘴型号：流量/幅宽 26/30    32/35 

刷      涂       建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊      涂       可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀  释 剂 稀释剂（只能作清洁剂），成品涂料不推荐使用稀释剂。  

适  用 期

 

25 °C 时 40 分钟 
建议涂装道数 1 道，干膜厚度 200μm 以上 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 24h 48h 48h 5d 

20 °C 10h 24h 24h 3d 

30 °C 7h 16h 16h 2d 

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

产品介绍 本品系环氧树脂，煤焦沥青，环氧固化剂，防锈颜料，体质颜料，助剂和溶剂等组  成的
双组份油舱漆。  

推荐用途 适用于船用燃料油舱，原油舱，压载水舱及主机底座保护涂料之用。  

主要特性
 优良的耐海水性和耐久性，具有优异的防锈性能，具有良好的耐油性和抗化学品性  能；

具有良好的附着力，耐冲击性，耐磨性；无气喷涂一道，干膜厚度达 125μm 

膜厚与涂布率
 干膜厚度：125μm  理论涂布率：224g/㎡/125 μm 

湿膜厚度：187μm
 

物理特性
 外观颜色：黑色  体积固体份：67±3% 闪点：22°C 

粘度：  

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清  

理达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=7 : 4 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡,压缩比：1 ： 65 
喷嘴型号：流量/幅宽
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刷

 
     涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂      可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数    无气喷涂1道，干膜厚度125μm

 

25°C （混合后）6 小时

 

建议涂装道数 无气喷涂 1 道，干膜厚度 125 μm 

干燥时间表 
底材温度 表干  实干  

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 8h  48h  48h 15d 

20 °C 4h  24h  24h 7d 

30°C 2h  16h  16h 5d 

施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3℃以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85% 以下，具有良好的通风条 件，以确

产品介绍 本产品系环氧树脂、煤焦沥青、环氧固化剂、防锈颜料、助剂和溶剂等组成的双组份油舱

漆。 

推荐用途 适用于船用燃料油舱、原油油舱、压载水舱及主机底座保护涂料之用。 

主要特性
 优良的耐海水性能和耐久性，具有优异的防锈性能，具有优良的耐油性和抗化学品性能；

具有良好的附着力，耐冲击性，耐磨性；无气喷涂一道，干膜厚度可达 125μm。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：125μm  理论涂布率：220g/㎡/125μm  

湿膜厚度：187μm
μm 

物理特性
 

外观颜色：银黄色 体积固体份：67±3% 闪点:22°C 
粘度：

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=7 : 4 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡, 压缩比：1 ： 65  
喷嘴型号：流量 /幅宽

 
26/30     32/35

 
刷

 

     涂        建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数     无气喷涂1道，干膜厚度125μm

 

25°C （混合后）6 小时

 

建议涂装道数 无气喷涂 1 道，干膜厚度 125 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 8h 48h 48h 15d 

20°C 4h 24h 24h 7d 

30 °C 2h 16h 16h 5d 

施工条件

 底材温度不可低于5°C且至少应高于空气露点温度3°C以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在85% 以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

产品介绍 本品系环氧树脂、环氧固化剂、钛白粉等着色颜料，体质颜料助剂，溶剂等组成的双组份
环氧压载水舱面漆。  

推荐用途 适用于船舶压载水舱作面漆之用。  

主要特性
 具有优良的耐水性能和抗耐原油性能，优异的防腐蚀性能，良好的抗耐工业污水性能，具

有良好的附着力和抗冲击性能。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40μm 理论涂布率：133g/㎡/40μm  

湿膜厚度：69μm
 

物理特性
 外观颜色：根据客户要求定颜色  体积固体份：58±3% 

闪点：27°C       粘度：60～90 秒（涂 4 杯）  

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清  理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲：乙 =25 ： 3 （重量比）  

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用 ：进气压力：3～4kgf/c ㎡, 压缩比：1：65 

喷嘴型号：流量/幅宽-
 

16/30    19/35
 

刷
 
     涂       建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 

 

辊

 

     涂       可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数     2道，干膜厚度大于80μm

 

25℃时 6 小时

 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度大于 80μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 5h 36h  36h 7d 

20 °C 3. 5h 24h  24h 4d 

30°C 2. 5h 16h  16h 3d 

施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保

漆膜的正常干燥。  



环氧压载水舱面漆
EPOXY BALLAST TANK FINISH

鲸鱼/WHALE78

鲸鱼制漆

C
涂料类型 品种 涂料名称 

建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜 μm）
 

酚醛系 

车间底漆 各类车间底漆 1 18〜25 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 1 60 

中间漆 氯化橡胶厚浆型铁红防锈漆 1 60 

水线漆 各色酚醛水线漆 2 70 

氯化橡胶 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 120 

水线漆 
各色氯化橡胶水线漆 

或丙烯酸水线防污漆
 

2 80 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

典型油漆配套 前道配套：环氧体系的防锈漆及聚氨酯底漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格  甲：20L/20kg 乙：4L/2.5kg 

健康和安全
 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。  

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  

典型油漆配套 前道配套：车间底漆或直接涂装在除锈质量达到 Sa2. 5 级的裸钢表面。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀  

包装规格 甲：10L/8kg  乙：4L/4kg  

健康和安全
 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。   

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改说明书的权利。  

典型油漆配套 前道配套：铝粉环氧沥青耐油底漆  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸  小心处置。使用前搅拌均匀  

包装规格 甲：20L/14kg 乙：10L/8kg 

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

水充分冲洗并立即就医诊治。    

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不预

先通知而修改说明书的权利。  

典型油漆配套
 前道配套：环氧类车间底漆，无机硅酸锌车间底漆，  环氧云铁防腐漆作中间漆，或达

Sa2. 5 级的裸钢表面  
后道配套：黑色环氧沥青耐油漆 

储存  必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀  

包装规格 甲：20L/14kg 乙：10L/8kg 

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。    

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

典型油漆配套 前道配套：环氧铁红压载水舱底漆或环氧云铁防锈漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格  甲：20L/25kg 乙：4L/3kg 

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅  入眼睛时应用流动

的清水充分冲洗并立即就医诊治。    

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的  保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  



环氧铁红压载水舱底漆
EPOXY IRON RED BALLAST TANK PRIMER

鲸鱼/WHALE 79

C

鲸鱼制漆

产品介绍 由烷基硅酸酯、锌粉和助剂等组成的双组份无机硅酸锌底漆。 

推荐用途 用于造船厂、重型机械厂、钢结构加工等钢材预处理流水线的车间底漆。 

主要特性 锌粉具有阴极保护作用，防锈性能优异，干膜厚度 20 μm 时，保养期 6～9 个月，具有 

优异的耐热性，可耐 400℃的高温，焊接切割的烧损面积小，优良的低温固化性，耐溶剂
性能，具有优异的耐冲击性能、耐磨性和中等柔韧性。

 
膜厚与涂布率 干膜厚度：20 μm 理论涂布率：90g/㎡/20μm 

湿膜厚度：53 μm
 

物理特性 外观颜色：灰色无光 

体积固体份：38±3% （混合后） 闪点：甲、乙组份为 13℃ 

粘度：25～45 秒 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=2:1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/ c ㎡,压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽～专用喷嘴 

刷 涂建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 无机硅酸锌稀释剂  

适用期

建议涂装道数1道，干膜厚度15～20 μm

干燥时间表

 30°C/8h 

建议涂装道数 1 道，干膜厚度 15～20 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 
实干 

(120°C)烘 

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 30min 2～5 min 24h 一 

20°C 8min 2～5 min 16h 一 

30°C 5min 2～5 min 8h 一 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

产品介绍 本品系异氤酸酯和含羟基的丙烯酸树脂为基料、钛白粉、着色颜料、助剂、溶剂等组成的

双组份聚氨酯可复涂面漆。  

推荐用途
 适用于船舶水线以上部位、大型车辆、火车车头、游艇、码头、桥梁、机库、仪器仪表等

作高性能面漆。  

主要特性
 优异的耐候性，保光保色性；良好的耐冲击性、耐磨性，漆膜坚韧光泽好，装饰性好，良

好的耐盐雾性，良好的耐化学品性能和耐水性，耐矿物油、植物油、石油溶剂和石油制
品，面漆之间具有良好的可复涂性。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40 μm 理论涂布率： 92g/㎡ /40 μm 

湿膜厚度：77 μm
 

物理特性
 外观颜色：可根据客户需求，提供各类颜料面漆  体积固体份：52 ± 3% 

闪点：25°C      粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=8：  1 （重量比）  

涂装方法  

无气喷涂
 

无气喷涂    推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡，压缩比：1：
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喷嘴型号：流量/幅宽一
 

16/30    17/35
 

刷
 
     涂     建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂     可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数     涂装2道，干膜厚度80μm

 

25 °C 时 3 小时

 

建议涂装道数 涂装 2 道，干膜厚度 80μm 

干燥时间表 

底材温度 表干  实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤5h  36h  36h 无限制 

20 °C ≤2h  24h  24h 无限制 

30 °C ≤l.5h 12h  12h 无限制 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 75%以下，且具有良好的通风条件，以确

产品介绍 本品系石英砂增强型无溶剂聚酰胺固化的双组份环氧漆。  

推荐用途 适用于食品、饮料、饮用水容器的防腐保护和各舱室底面漆使用。  

主要特性
 不会污染食品、饮料、饮用水，具有优良的附着力，耐磨性，耐冲击性能，防腐蚀性  能

优异，耐水性佳，也可抗耐温和化学品的溅落类污染，节省施工费用，能底面合一。 

 膜厚与涂布率
 干膜厚度：200 μm  理论涂布率: 365g/㎡/200 μm  

湿膜厚度：200 μm  

物理特性

 外观颜色：白色或淡黄色  
体积固体份：100%  
闪点：大于 90°C  
粘度： 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=2 : 1 （重量比）
 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c㎡, 压缩比：1：65  
喷嘴型号：流量/幅宽 26/30    32/35 

刷      涂       建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊      涂       可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀  释 剂 稀释剂（只能作清洁剂），成品涂料不推荐使用稀释剂。  

适  用 期

 

25 °C 时 40 分钟 
建议涂装道数 1 道，干膜厚度 200μm 以上 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 24h 48h 48h 5d 

20 °C 10h 24h 24h 3d 

30 °C 7h 16h 16h 2d 

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

产品介绍 本品系环氧树脂，煤焦沥青，环氧固化剂，防锈颜料，体质颜料，助剂和溶剂等组  成的
双组份油舱漆。  

推荐用途 适用于船用燃料油舱，原油舱，压载水舱及主机底座保护涂料之用。  

主要特性
 优良的耐海水性和耐久性，具有优异的防锈性能，具有良好的耐油性和抗化学品性  能；

具有良好的附着力，耐冲击性，耐磨性；无气喷涂一道，干膜厚度达 125μm 

膜厚与涂布率
 干膜厚度：125μm  理论涂布率：224g/㎡/125 μm 

湿膜厚度：187μm
 

物理特性
 外观颜色：黑色  体积固体份：67±3% 闪点：22°C 

粘度：  

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清  

理达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=7 : 4 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡,压缩比：1 ： 65 
喷嘴型号：流量/幅宽
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刷

 
     涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂      可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数    无气喷涂1道，干膜厚度125μm

 

25°C （混合后）6 小时

 

建议涂装道数 无气喷涂 1 道，干膜厚度 125 μm 

干燥时间表 
底材温度 表干  实干  

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 8h  48h  48h 15d 

20 °C 4h  24h  24h 7d 

30°C 2h  16h  16h 5d 

施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3℃以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85% 以下，具有良好的通风条 件，以确

产品介绍 本产品系环氧树脂、煤焦沥青、环氧固化剂、防锈颜料、助剂和溶剂等组成的双组份油舱

漆。 

推荐用途 适用于船用燃料油舱、原油油舱、压载水舱及主机底座保护涂料之用。 

主要特性
 优良的耐海水性能和耐久性，具有优异的防锈性能，具有优良的耐油性和抗化学品性能；

具有良好的附着力，耐冲击性，耐磨性；无气喷涂一道，干膜厚度可达 125μm。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：125μm  理论涂布率：220g/㎡/125μm  

湿膜厚度：187μm
μm 

物理特性
 

外观颜色：银黄色 体积固体份：67±3% 闪点:22°C 
粘度：

 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 配比：甲组份：乙组份=7 : 4 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡, 压缩比：1 ： 65  
喷嘴型号：流量 /幅宽
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刷

 

     涂        建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。

 辊

 

     涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数     无气喷涂1道，干膜厚度125μm

 

25°C （混合后）6 小时

 

建议涂装道数 无气喷涂 1 道，干膜厚度 125 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 8h 48h 48h 15d 

20°C 4h 24h 24h 7d 

30 °C 2h 16h 16h 5d 

施工条件

 底材温度不可低于5°C且至少应高于空气露点温度3°C以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在85% 以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

产品介绍 本品系环氧树脂、环氧固化剂、钛白粉等着色颜料，体质颜料助剂，溶剂等组成的双组份
环氧压载水舱面漆。  

推荐用途 适用于船舶压载水舱作面漆之用。  

主要特性
 具有优良的耐水性能和抗耐原油性能，优异的防腐蚀性能，良好的抗耐工业污水性能，具

有良好的附着力和抗冲击性能。  

膜厚与涂布率
 干膜厚度：40μm 理论涂布率：133g/㎡/40μm  

湿膜厚度：69μm
 

物理特性
 外观颜色：根据客户要求定颜色  体积固体份：58±3% 

闪点:27°C       粘度：60～90 秒（涂 4 杯）  

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清  理

达 ISO 标准 St2 级。  

施工参数

 配比：甲：乙 =25 ： 3 （重量比）  

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用 ：进气压力：3～4kgf/c ㎡, 压缩比：1：65 

喷嘴型号：流量/幅宽
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刷
 
     涂       建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。

 

 

辊

 

     涂       可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。

 稀  释 剂

 

稀释剂

 
适  用 期

干燥时间表

建议涂装道数     2道，干膜厚度大于80μm

 

25℃时 6 小时

 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度大于 80μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干  
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 5h 36h  36h 7d 

20 °C 3. 5h 24h  24h 4d 

30°C 2. 5h 16h  16h 3d 

施工条件

 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保

漆膜的正常干燥。  

产品介绍 本品系环氧树脂、聚酰胺固化剂、铁红等防锈颜料、体质颜料、助剂和溶剂等组成的 双组

份环氧压载水舱底漆。 

推荐用途 适用于船舶压载水舱作防锈底漆之用。 

主要特性 具有优良的耐水性能和抗耐原油性能，优异的防腐性能，良好的抗耐工业污水性能，  具有
良好的附着力和抗冲击性能。 

膜厚与涂布率
 干膜厚度：100μm 理论涂布率：210g/㎡/100μm 

湿膜厚度：137μm  

物理特性

 外观颜色：铁红色  

体积固体份：68 ± 3%  

闪点：27°C 

粘度：6～8Pa.S 

表面处理
 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40-70μm，或动力工具打磨、清理  

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数

 
配比：甲：乙=24:3 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂  推荐使用：进气压力：5kgf/c ㎡,  压缩比：1:65,  

 喷嘴型号：流量/幅宽-32/35 26/30  

刷      涂          建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊      涂          可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。  

稀  释 剂 稀释剂  

适  用 期 25°C 时 6 小时 

建议涂装道数  1 道，干膜厚度 100～125 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 5h 36h 36h 7d 

20 °C 3. 5h 24h 24h 4d 

30 °C 2. 5h 16h 16h 3d 

施工条件
 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85% 以下，且具有良好的通风条 件，以确

保漆膜的正常干燥。  

 



环氧铁红压载水舱底漆
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C
涂料类型 品种 涂料名称 

建议 

道数
 

漆膜厚度 

（干膜 μm）
 

酚醛系 

车间底漆 各类车间底漆 1 18〜25 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 1 60 

中间漆 氯化橡胶厚浆型铁红防锈漆 1 60 

水线漆 各色酚醛水线漆 2 70 

氯化橡胶 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

防锈漆 铝粉氯化橡胶防锈漆 2 120 

水线漆 
各色氯化橡胶水线漆 

或丙烯酸水线防污漆
 

2 80 

车间底漆 各类车间底漆 1 18～25 

典型油漆配套 前道配套：环氧体系的防锈漆及聚氨酯底漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格  甲：20L/20kg 乙：4L/2.5kg 

健康和安全
 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。  

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  

典型油漆配套 前道配套：车间底漆或直接涂装在除锈质量达到 Sa2. 5 级的裸钢表面。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀  

包装规格 甲：10L/8kg  乙：4L/4kg  

健康和安全
 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。   

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改说明书的权利。  

典型油漆配套 前道配套：铝粉环氧沥青耐油底漆  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸  小心处置。使用前搅拌均匀  

包装规格 甲：20L/14kg 乙：10L/8kg 

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的

水充分冲洗并立即就医诊治。    

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不预

先通知而修改说明书的权利。  

典型油漆配套
 前道配套：环氧类车间底漆，无机硅酸锌车间底漆，  环氧云铁防腐漆作中间漆，或达

Sa2. 5 级的裸钢表面  
后道配套：黑色环氧沥青耐油漆 

储存  必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀  

包装规格 甲：20L/14kg 乙：10L/8kg 

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。    

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

典型油漆配套 前道配套：环氧铁红压载水舱底漆或环氧云铁防锈漆。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格  甲：20L/25kg 乙：4L/3kg 

健康和安全

 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅  入眼睛时应用流动

的清水充分冲洗并立即就医诊治。    

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的  保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。  

典型油漆配套
 前道配套：环氧类车间底漆，或无机硅酸锌车间底漆或除锈质量达到 Sa2.5 级的裸钢表

面。  

储存
 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。  

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。  

包装规格 甲: 20L/24kg 乙：4L/3kg 

健康和安全
 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。    

声明

 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。  我们保留

不预先通知而修改该说明书的权利。  

 



铁红醇酸货舱漆
 IRON RED ALKYD CARGO HOLD PAINT

鲸鱼/WHALE 81

C

鲸鱼制漆

产品介绍 本产品由醇酸树脂、氧化铁红、催干剂、助剂和溶剂组成的货舱漆。 

推荐用途 适用于船舶无腐蚀性干货舱作面漆用。 

主要特性 漆膜坚韧光亮，与酚醛类、醇酸类底漆具有良好的层间附着力，具有良好的耐磨性能，具

有良好的施工性能。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：30μm 理论涂布率：90g/㎡/30 μm 

湿膜厚度：68 μm 

物理特性 外观颜色：铁红色 体积固体份：44±3% 闪点：35°C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡,压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽～16/30 17/35 

刷 涂           建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂           可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀 释 剂  稀释剂  

适 用 期           无限制

建议涂装道数 1道，干膜厚度100～125 μm

 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度 60μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤6h 48h 48h 无限制 

20 °C ≤4h 24h 24h 无限制 

30 °C ≤2h 20h 16h 无限制 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。 

 

干燥时间表



铁红醇酸货舱漆
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C
典型油漆配套

 能与酚醛、醇酸、红丹防锈漆，醇酸铝粉铁红防锈漆配套，也能和 环氧云铁防锈 漆配套。
 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格  20L/23kg 

 健康和安全

 

请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。 

  
声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的 保证。我们保留

不预先通知而修改该说明书的权利。 

 



铝色酚醛货舱漆
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产品介绍 本产品由干性植物油改性酚醛树脂为基料，配以铝粉调制而成的一种具有金属光泽的面

漆。 

推荐用途 适用于船舶货舱、建筑工程、交通工具、机械设备以及室内外一切木材、金属等表面上作

面漆之用。 

主要特性 具有良好的光泽；漆膜坚韧；具有良好的附着力； 

膜厚与涂布率 干膜厚度 35 μm 理论涂布率 72g/㎡/35 μm 

湿膜厚度 80 μm 

物理特性 外观颜色：铝色有光  
体积固体份：44±3%  
闪点：35°C 
粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2.5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=4： 1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂  推荐使用：进气压力：3kgf/c ㎡,压缩比：1： 65, 

喷嘴型号：流量/幅宽一 16/30 17/35 

刷 涂   建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂   可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀 释 剂 稀释剂  

适 用 期  无限制

建议涂装道数2道，干膜厚度60μm

干燥时间表

 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度 70μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤8h 48h 48h 无限制 

20 °C ≤6h 24h 24h 无限制 

30 °C ≤4h 20h 20h 无限制 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

膜的正常干燥。 

 

干燥时间表
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典型油漆配套 前道配套：酚醛类，醇酸类，油性类防锈漆。 
储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 甲：20L/16kg 乙：4L/4kg 
健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾， 避免

皮肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用

流动的清水充分冲洗并立即就医诊治。   

声明
 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。 我们保留

不预先通知而修改该说明书的权利。 

 



银色醇酸磁漆
S I LV E R  A L K Y D  E N A M E LC
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产品介绍 本产品由醇酸树脂、催干剂、溶剂、助剂等与铝粉组成的双组份面漆。 

推荐用途 适用于船舶的机舱、锅炉、蒸汽道路、暖气片及机房内部机械设备的钢铁表面作保护和装

饰之用。 

主要特性 具有一定的耐热性，能在 200°C 温度下长期使用，漆膜坚韧光亮，具有良好的附着力，具

有良好的耐候性，具有良好的耐机油性，具有良好的施工性能。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：20 μm 理论涂布率：67g/㎡/20 μm 

湿膜厚度：67μm 

物理特性 外观颜色：铝色 体积固体份：30 ± 3% 闪点:35°C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2.5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清理达

ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=4:1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡,压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽～16/30 

刷 涂       建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂       可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂  

适 用 期     无限制

 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度 40μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 8h 48h 48h 无限制 

20 °C 6h 24h 24h 无限制 

30 °C 3h 16h 16h 无限制 

施工条件 底材温度不可低于 5℃且至少应高于空气露点温度 3℃以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。 

 

建议涂装道数 2道，干膜厚度40μm 

干燥时间表



银色醇酸磁漆
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C
典型油漆配套

 前道配套：可用各类红丹防锈漆、锌黄防锈漆，用于 200℃以下高温时，可直接涂装在钢

铁表面。 

储存  必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格  甲：20L/17kg 乙：4L/4. 3kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的 保证。我们保留

不预先通知而修改该说明书的权利。 

 



各色醇酸耐油漆
VARIOUS COLORS ALKYD RESISTANT PAINT
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产品介绍 本品系特种醇酸树脂、着色颜料、钛白粉、防锈颜料、助剂和溶剂等组成。 

推荐用途 适用于船舶机舱内壁、主机或辅机外壳等接触机油的场合。 

主要特性 漆膜具有良好的耐机油性能,具有良好的施工性能，漆膜坚韧具有良好的抗冲击强度。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：30 μm 理论涂布率：85g/㎡/30 μm 

湿膜厚度：71μm 

物理特性 外观颜色：淡灰色、奶黄色 体积固体份：42 ± 3% 

闪点：35°C 

粘度: 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡，压缩比：1:65, 

 喷嘴型号：流量/幅宽 ～16/30 19/35 

刷 涂      建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂      可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂。  

适用期      无限制 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度 60μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5°C ≤18h 48h 48h 无限制 

20 °C ≤6h 24h 24h 无限制 

30 °C ≤4h 16h 16h 无限制 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

膜的正常干燥。 

 



各色醇酸耐油漆
VARIOUS COLORS ALKYD RESISTANT PAINT

鲸鱼/WHALE88

鲸鱼制漆

C
典型油漆配套

 
前道配套：醇酸类、酚醛类防锈漆或直接涂装在除锈质量达 Sa2. 5 级或 St2 级的裸钢表

面。 

储存  必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格  22L/22kg 

健康和安全  请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入 眼睛时应用

流动的清水充分冲洗并立即就医诊治。 
声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。 

 



各色醇酸船舱漆
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产品介绍 本品系醇酸树脂、钛白粉、着色颜料、体质颜料、催干剂、助剂和溶剂等组成。 

推荐用途 适用于船舶内舱、客舱、餐厅、走廊、陆上室内钢结构作面漆之用。 

主要特性 具有良好的保色性，漆膜光亮，色彩鲜艳，具有一定的耐水性和耐油性，具有良好的柔韧

性和附着力，具有良好的施工性能。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：30μm 理论涂布率：89g/㎡/30μm 

湿膜厚度：79 μm
 

物理特性 外观颜色：珍珠、淡奶油、湖蓝、天蓝、湖绿、淡绿等或根据客户要求定颜色  

体积固体份：38±3% 

闪点：35°C     粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡,压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽～16/30 19/35  

刷 涂  建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂  可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀 释 剂 稀释剂  

适 用 期    无限制 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度大于 60 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5°C ≤18h 48h 48h 无限制 

20 °C ≤6h 24h 24h 无限制 

30 °C ≤4h 16h 16h 无限制 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。 

 

建议涂装道数2道，干膜厚度大于60 μm

干燥时间表
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典型油漆配套 前道配套：醇酸类、酚醛类防锈漆 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格  20L/20kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅 入眼睛时应用流动

的清水充分冲洗并立即就医诊治。 
声明  本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不预

先通知而修改该说明书的权利。 

 



各色醇酸桅杆漆
VARIOUS COLORS ALKYD MAST PAINT
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产品介绍 本品系醇酸树脂、钛白粉等着色颜料、催干剂和溶剂等组成。 

推荐用途 适用于船舶桅杆，一般陆上钢结构作面漆之用 

主要特性 具有良好的保色性和耐候性，漆膜光亮，色彩鲜艳，具有一定的耐水性，具良好的柔韧性

和附着力，具有良好的施工性能。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：30 μm 理论涂布率：86g/㎡/30 μm 
湿膜厚度：75 μm

 
物理特性 外观颜色：淡奶油、金黄、奶黄或根据客户要求定颜色 体积固体份：40±3% 

闪点：35°C 
粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡,压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽～16/30 19/35  

刷 涂            建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂           可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂  

适用期             无限制

 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度大于 60μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5°C ≤18h 48h 48h 无限制 

20°C ≤6h 24h 24h 无限制 

30°C ≤4h 16h 16h 无限制 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

膜的正常干燥。 

 

建议涂装道数 2道，干膜厚度大于60μm

干燥时间表
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典型油漆配套 前道配套：醇酸类、酚醛类防锈漆配套也能与环氧云铁防锈漆配套。  

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格  20L/22kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。   

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。 我们保留

不预先通知而修改该说明书的权利。 

 



各色氯化橡胶水线漆
VARIOUS COLORS CHLORINATED RUBBER WATERLINE PAINT
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产品介绍 本品由氯化橡胶树脂、增塑剂、防锈颜料、着色颜料、助剂和溶剂组成。 

推荐用途 适用于船舶轻重载水线之间部位作保护装饰之用。 

主要特性 氧气和水蒸气对漆膜的渗透率低，具有优异的耐水性和良好的防腐蚀性和装饰性。具有良

好的耐候性和耐久性。干性快，具有优异的低温施工性，可在 -20°C～50°C 环境中施

工。漆膜层间互溶性优异，层间附着力好，在旧漆膜上重涂，不必除去旧漆膜，维修方

便。 

膜厚与涂布率 干膜厚度 40 μm 理论涂布率 121g/㎡/40μm 

湿膜厚度 95 μm
 

物理特性 外观颜色： 铁红色半光，绿色半光  体积固体份：42 ± 2% 

闪点：31 °C      粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 
施工参数 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4kgf/c ㎡,压缩比：1： 65, 

喷嘴型号：流量/幅宽一 19/30 26/35 

刷 涂           建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂          可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂  

适用期           无限制 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度 80μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤4h 24h 24h 无限制 

20°C ≤2h 12h 12h 无限制 

30°C ≤lh 8h  8h 无限制 
施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保

漆膜的正常干燥。 

 

建议涂装道数2道，干膜厚度80μm

干燥时间表



各色氯化橡胶水线漆
VARIOUS COLORS CHLORINATED RUBBER WATERLINE PAINT
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C
典型油漆配套 前道配套：氯化橡胶银粉防锈漆或环氧云铁防锈漆 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 
装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格  20L/25kg 
健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。 
声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的 保证。我们保留

不预先通知而修改该说明书的权利。 

 



各色环氧甲板漆
ALL COLORS EPOXY DECK PAINT
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产品介绍 
本产品由环氧树脂、聚酰胺固化剂、防锈颜料、体质颜料、助剂及溶剂等组成的双组份环

氧甲板漆或防滑漆。 

推荐用途 适用于船舶钢结构甲板上作防滑漆之用。 

主要特性 优异的耐磨性和优异的耐水性，具有良好的耐久性；具有优异的附着力，耐冲击性等物理

性能；漆膜坚韧，具有一定的粗糙度。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：90 μm 理论涂布率：179g/㎡/90μm 

湿膜厚度：130μm 
物理特性 外观颜色：草绿、铁红、灰色或根据客户需要定色 体积固体份：69 ± 3% 

闪点：27°C 
粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：甲组份：乙组份=3 : 1 （重量比） 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4～5kgf/c ㎡,压缩比：1 ： 65 

喷嘴型号：流量/幅宽  19/30 26/35  

刷 涂    建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂   可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀  释   剂 稀释剂  

适用期  25°C 时 6 小时 

建议涂装道数 2～3 道，干膜厚度 180 μm～270 μm 

（不包括金刚砂的厚度） 

干燥时间表
 
底材

温度
 表干 实干 

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C ≤10h 48h 48h 14d 

20 °C ≤6h 24h 24h 7d 

30 °C ≤4h 12h 12h 5d 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

膜的正常干燥。 

 

建议涂装道数 2～3道，干膜厚度180 μm～270 μm
（不包括金刚砂的厚度）



各色环氧甲板漆
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C
典型油漆配套 前道配套：环氧富锌防锈漆、无机硅酸锌防锈漆，环氧云铁防锈漆等。 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 
装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格  甲：20L/25. 5kg 乙：10L/8. 5kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的水充分冲洗并立即就医诊治。 
声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。 我们保留
不预先通知而修改说明书的权利。 

 



各色醇酸甲板漆
A L L  C O L O R S  A L K Y D  D E C K  PA I N T
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产品介绍 本产品由醇酸树脂、耐磨颜料、催干剂、助剂和溶剂等制成的甲板漆。 

推荐用途 适用于船舶的甲板上作防滑涂层之用。 

主要特性 漆膜具有良好的附着力，具有良好的柔韧性和耐海水冲击性，具有良好的耐候性、 耐水

性、耐磨性，具有良好的耐油性，表面粗糙，能起到防滑效果。 

膜厚与涂布率 干膜厚度：40 μm 理论涂布率：120g/㎡/40μm 

湿膜厚度：89 μm 
物理特性 外观颜色：根据客户要求各色，或草绿、铁红、灰色 体积固体份：45 ±3% 

闪点：35°C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡,压缩比：1:65, 

喷嘴型号：流量/幅宽～16/30 17/35 

刷 涂    建议在预涂装和小面积涂装时采用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂   可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂  

适用期    无限制 

建议涂装道数 2～3 道，干膜厚度 80～120 μm 

或参照涂装方法确定，是否使用防滑砂。 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5°C ≤18h 48h 36h 无限制 

20°C ≤6h 24h 24h 无限制 

30 °C ≤4h 24h 16h 无限制 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。 

 

建议涂装道数     2～3道，干膜厚度80～120 μm
                          或参照涂装方法确定，是否使用防滑砂。

干燥时间表



各色醇酸甲板漆
A L L  C O L O R S  A L K Y D  D E C K  P A I N T
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C
典型油漆配套 前道配套：醇酸系列防锈漆、环氧富锌防锈漆、环氧云铁中间漆配套。 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密封。 
装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格  20L/25kg 
健康和安全  请注意包装容器上的警告标识，在通风良好的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮肤

接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动的
清水充分冲洗并立即就医诊治。  

声明
 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不预

先通知而修改该说明书的权利。 

 



煤焦沥青清漆
C O A L  T A R  V A R N I S H
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产品介绍 本品系煤焦沥青和溶剂组成的沥青清漆。 

推荐用途 适用于船舶的煤舱和锚链，作修补涂料。也可用于阴湿之处，埋地的钢铁表面，也可用作

内河木船船底漆。
 

主要特性 具有良好的耐水性；具有一定的耐化学腐蚀和防锈性能；施工方便、干性快、价格低廉；

但不耐油，不耐日光暴晒。 

膜厚与涂布率 干膜厚度 25 μm 理论涂布率 42g/㎡/25μm 

湿膜厚度 40 μm
 

物理特性 外观颜色：黑色有光 体积固体份：62 ± 3% 闪点：54°C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 

施工参数 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：4kgf/c ㎡,压缩比：1： 65, 

喷嘴型号：流量/幅宽一 26/30  

用于锚链修补，可釆用刷涂为宜或浸涂。  

刷 涂   建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂   可以使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂  

适用期  无限制

 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度 50μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5°C 5h 36h 36h 无限制 

20°C 3h 24h 24h 无限制 

30 °C 2h 18h 18h 无限制 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。 

 

建议涂装道数2道，干膜厚度50μm

干燥时间表
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典型油漆配套 直接涂装在简单防锈 St2 级的裸钢表面。 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 

装卸  小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 20L/20kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。
 

声明  本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。 

 



银色有机硅耐高温漆（自干型）
SILVER SILICONE HIGH TEMPERATURE RESISTANT PAINT (SELF-DRYING TYPE)
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产品介绍 本产品系自干型有机硅、铝粉耐高温漆。 

推荐用途 适用于锅炉、高炉、烘箱、排气管、高温管道外壁、冶金、化工、电厂、玻璃制造业等无

法烘烤的大型高温设备的钢铁表面作耐高温保护之用。 

主要特性 具有优良的耐热性，能在 300℃～500℃范围内使用；具有常温下能自干的特点，但烘烤

后的漆膜性能更好；具有附着力强，抗潮，耐冲击及耐大气腐蚀等良好的性能。 

膜厚与涂布率 干膜厚度 20μm 理论涂布率 55g/㎡/20μm 

湿膜厚度 51 μm
 

物理特性 外观颜色：银色 体积固体份：49 ± 3% 闪点：27°C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/cmL 压缩比：1： 65, 

喷嘴型号：流量/幅宽―16/30 17/35 

刷 涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂或二甲苯  

适用期         无限制 

建议涂装道数 1～2 道，干膜厚度 20～40 μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 3h 48h 48h 无限制 

20 °C 1. 5h 24h 24h 无限制 

30°C lh 16h 16h 无限制 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3℃以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。 

 

建议涂装道数1～2道，干膜厚度20～40 μm

干燥时间表
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典型油漆配套 前道配套：无机硅酸锌防锈漆或直接涂装在涂锈达到 Sa2. 5 级的裸钢表面。 一般配套：

底漆一道(40μm) , 1～2道 (20～40 μm)  
储存  必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 20L/20kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅 入眼睛时应用

流动的清水充分冲洗并立即就医诊治。 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。 

 



石油树脂清漆（防锈油）
PETROLEUM RESIN VARNISH (RUST PROOF OIL)
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产品介绍 本品系石油树脂、助剂和石油溶剂组成的清漆。 

推荐用途 适用于船舶润滑油舱和燃油舱作临时保护之用。 

主要特性 可溶于燃油和润滑油中。不影响油品的质量；具有较好的防锈性；具有一定的耐水性； 

膜厚与涂布率 干膜厚度 25 μm 理论涂布率 60g/㎡/25μm 

湿膜厚度 62 μm
 

物理特性 外观颜色：橙黄色或棕褐色清漆体积固体份：40±3% 

闪点：23°C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70 μm,或动力工具打磨、清理 

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡,压缩比：1： 65, 

喷嘴型号：流量 / 幅宽  16/30、19/35  

刷 涂         建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂         可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀释剂 稀释剂 或松香水 

适用期          无限制 

建议涂装道数 1 道，干膜厚度大于 25 μm 

干燥时间表 
底材温度 表干 实干 

复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 3h 12h 一 一 

20°C lh 4h 一 一 

30°C 0. 5h 4h 一  — 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应高于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须靠

近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确保漆

膜的正常干燥。 
 

建议涂装道数1道，干膜厚度大于25 μm

干燥时间表
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典型油漆配套 直接涂装在防锈达 Sa2. 5 级的裸钢上，或涂有车间底漆的钢材，采用轻扫喷砂，或以 弹

性砂轮片将车间底漆除尽。 

储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格 20L/16kg 

健康和安全 请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流

动的清水充分冲洗并立即就医诊治。 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质量的保 证。我们保留

不预先通知而修改该说明书的权利。 
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产品介绍 本品由改性聚酯、铝粉、耐热体质颜料、助剂和有机溶剂等组成的耐高温漆。 

推荐用途 适用于高温锅炉，化工厂反应塔釜及各种需要耐高温的、又无法烘烤的设备和部件。 

主要特性 
具有良好的耐热性，能在 200°C～300°C 范围内使用；具有常温自干的特点，且干性快，

具有良好的附着力；漆膜具有抗潮，耐油，耐大气中常见腐蚀介质的侵蚀。 

膜厚与涂布率 干膜厚度 20 μm 理论涂布率 58g/㎡/20 μm 

湿膜厚度 53μm 
物理特性 外观颜色：银灰色 体积固体份：38±3% 闪点：27°C 

粘度： 

表面处理 喷砂处理达到 ISO 标准 Sa2. 5 级，并表面粗糙度满足 40～70μm,或动力工具打磨、清理

达 ISO 标准 St2 级。 

施工参数 配比：单组份 

涂装方法 

无气喷涂 推荐使用：进气压力：3～4kgf/c ㎡,压缩比：1： 65, 

喷嘴型号：流量/幅宽一 16/30 17/35  

刷 涂        建议在预涂装和小面积涂装时釆用，但必须达到规定的干膜厚度。 

辊 涂        可以在小面积涂装时使用，但必须达到规定的干膜厚度。 

稀 释 剂 稀释剂或二甲苯  

适 用 期       无限制 

建议涂装道数 2 道，干膜厚度 40μm 

干燥时间表 

底材温度 表干 实干 
复涂间隔 

最短 最长 

5 °C 2h 48h 48h 无限制 

20 °C lh 24h 24h 无限制 

30 °C 0. 5h 16h 16h 无限制 

施工条件 底材温度不可低于 5°C 且至少应髙于空气露点温度 3°C 以上，温度和相对湿度的测量必须

靠近作业点附近的底材处进行，相对湿度控制在 85%以下，且具有良好的通风条件，以确

保漆膜的正常干燥。 

 

建议涂装道数 2道，干膜厚度40μm

干燥时间表
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典型油漆配套 前道配套：无机硅酸锌防锈漆上或直接涂装在除锈达到 Sa2. 5 级的裸钢表面。 一般配

套：底漆一道（40 μm） , 1～2 道（20～40μm）  
储存 必须按照国家规定储存，储存环境应干燥、阴凉、通风良好并避开热源、火源，包装容器

必须保持密闭。 

装卸 小心处置。使用前搅拌均匀。 

包装规格  20L/17. 5kg 

健康和安全  请注意包装容器上的警告标识，在良好通风的条件下使用，避免吞咽或吸入漆雾，避免皮

肤接触，如果油漆溅在皮肤上应立即用合适的清洁剂、肥皂和水清洗。溅入眼睛时应用流动

的清水充分冲洗并立即就医诊治。 

声明 本产品说明书中提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，但由于产品的

使用通常都是在我们的控制范围之外，所以我们只给予产品本身质 量的保证。我们保留不

预先通知而修改该说明书的权利。 
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              稀释剂是用来调节涂料粘度，以符合不同场合施工的需求。但使用不当，漆膜易产生弊病，导致 涂料早期
失效，甚至发生爆炸、火灾等事故，为正确使用稀释剂，请仔辊阅读产品说明书，并注意防 火安全问题。

稀释剂名称 闪点 用途 

氯化橡胶稀释剂 26 °C 氯化橡胶涂料 

丙烯酸稀释剂 28 °C 丙烯酸涂料 

环氧、环氧沥青稀释剂 27 °C 环氧、环氧沥青涂料 

醇酸、酚醛稀释剂 35 °C 醇酸、酚醛、油性涂料 

沥青稀释剂 48 °C 沥青漆 

环氧车间底漆稀释剂 5 °C 环氧类车间底漆 

无机硅酸锌漆稀释剂 15°C 无机硅酸锌涂料 

芳香族聚氨酯稀释剂 24°C 芳香族聚氨酯漆 

脂肪族聚氨酯稀释剂 15°C 脂肪族聚氨酯漆 

氟碳稀释剂 16°C 氟碳涂料 
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一、 安全注意事项

涂料由于易燃有毒而具有一定的危险性。可能会造成很严重的人身伤害。为避免发生事故，必 须对潜在的危险形成初
步的安全意识。
1、 防火防爆
a. 贮藏
由于大多数涂料是易燃的，所以应贮藏在干燥、阴凉的场所。必须绝对远离火源。～般说，每 个国家都有自己关于贮藏
易燃易爆品的规定，涂料必须按上述规定进行贮藏。
b. 施工
在施工过程中，涂料处于最危险的状态，因为易燃易爆的溶剂会向空气中挥发或雾化。当空气 中溶剂蒸汽的浓度达到
爆炸极限时，就很容易遇明火发生爆炸。所以，涂料施工必须在通风良好的 环境中进行，同时应绝对隔离任何火源。如
果在封闭的环境内施工，通风必须通过防爆装置进行。 必要的话，应定时测定溶剂蒸汽浓度，以便及时采取辊应措施。
c. 干燥后
即便在干燥之后，某些涂料也同样具有可燃性。含有卤素的涂料，如氯化橡胶、高氯化聚乙烯 涂料，一般是不可燃的。
当涂料用于设备内部涂装时，需要经权威认可施工。
2、 健康危害
涂料含有对人体有害的成份。包括树脂中的异氤酸酯、胺固化剂、颜料中的铅丹、防污剂、溶 剂中的甲苯、二甲苯等。手
工涂装时应备有适当的防护工具。举例如下：
面具（防尘面具、空气过滤面具等）
安全帽
防护眼罩
防护油
长袖工作服
头巾
手套
同时，遵守其他基本的安全预防措施也是很重要的。例如：饭前洗手，不用裸露的手拿取施工 设备，防止粉尘和喷雾的
吸入。

二、 钢材表面处理

1、 除锈方法：钢材表面涂层的实际有效使用寿命在很大程度上取决于涂装前钢材表面处理程 度。表面清理包括
自动喷涂车间底漆或涂装底漆前旨在去除氧化皮、锈蚀和外来污染物并在前期初 次表面处理。二次表面处理，是指在
正式进行涂装防腐涂层体系前，对前期经表面预处理后涂过车 间底漆的表面进行清除返锈的外来污染物的第二次表
面处理。
2、 钢丝刷除锈：我们所推荐的钢丝刷，以转钢丝转盘最为常见。他是一种比较传统的除锈方 法，适合对焊缝的表
面处理，但不适用去除氧化皮。其主要缺陷在于不能彻底清除腐蚀产物，而且 还为在表面产生抛光作用，时常还因设
备漏油而污染表面，由此而影响到底漆的附着力和涂层体系 的性能质量。
3、 敲铲除锈：敲铲或机械敲铲的除锈通常会结合钢丝刷/盘一起进行除锈作业。有时适合用于 传统涂料或特种
涂料配套体系的局部修补涂装。但不宜用于涂装环氧漆或氯化橡胶漆的常规表面处 理。它可用于去除厚实的锈块，以
此减少后续喷砂清理的工作量。
4、 针锤除锈：可除去进角和凹陷处的锈蚀和旧漆，用于粗糙表面的除锈清理。
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5、 火焰清理：火焰清理就是使用以乙焕或丙烷为燃料与氧气的燃烧设备进行加热除锈。火焰 清理可去除绝大多
数氧化皮，但除锈效率有限，只能降低锈蚀的严重程度，因此，这种方法不能满 足目前常见涂层配套体系对表面状态
的质量要求。
6、 砂盘打磨：砂盘打磨是指使用耐磨砂制成的砂轮盘片通过高速旋转进行表面打磨。常用于 局部修补。目前砂
轮盘片在产品质量方面已有很大程度的提高，因此表面除锈的质量也可达到较高 的标准。
7、 扫砂除锈：釆用手工操纵的快速扫掠式轻度磨料喷射，清理钢板己有底漆或涂层的肤浅表 层，在表面产生一
定的粗糙度，并去除表面几乎所有可见污染物（除了油污和锈痕）。
A:轻度掠扫
目的：在完好涂层表面产生必要的粗糙度，以期提高与后道涂层的附着力。磨料：辊粒。

（0. 2～0.5毫米）小颗粒磨料，适合在扫砂时不至于破损旧涂层。
B:重度掠扫（达到接近IS08501～Sal级标准的表面状态）
目的：去除涂层的松动部分/松动涂层。磨料：辊小颗粒。0.2～0.5毫米或中等颗粒（0.2～1.5 毫米的磨料）o
参考建议：用于旧钢结构工程的维修翻新涂装，但喷砂除锈的清理程度有限。
8、 干（磨料）喷射清理：磨料抛喷射是通过集束磨料高速度撞击待处理表面实现清理表面的 方式。它既可以是手
持式高压空气喷射，也可用自动化叶轮离心抛射，是最为彻底的除锈方式。离 心力抛射清理、压缩空气喷射清理和真
空喷射清理是很常用的表面处理方式。
9、 钢丸：钢丸应为接近圆球状的坚固颗粒，带"尾”或外形不规则的颗粒数量不能超过规定的 最小限度。在涂装
底漆前，需要检査该底漆是否适合经喷丸处理后的表面状态。
10、 棱角砂：磨料颗粒具有适宜的尖锐棱角，可以切削钢板的边角，总体上不会产生半球状的 颗粒（如钢丸对半裂
解成半球状颗粒）。除非规格书有明确规定外，通常应选用矿物棱角砂。
11、 ISO国际标准：为了准确表述涂装前对钢板表面的清洁程度和除锈等级，本公司釆用国际 标准 IS08501～01
～1988和 IS08504T992。
IS08501～01适用于表面有氧化皮或锈蚀的裸露钢板，该标准制定并规范了钢板原始状态的锈蚀 级别：
A：钢板表面大体上完整的覆盖着牢固氧化皮，允许有极少量的零星锈蚀。
B：钢板表面开始生锈，并伴有出现氧化皮剥落。
C：钢板表面氧化皮已经全面转化为锈蚀而剥落或可以刮除，在正常视力下已可见轻微的点蚀 （浅小的锈凹坑）。
D：钢板表面氧化皮已经全面转化为锈蚀而完全剥落，在正常视力下已显著可见整体出现点蚀 （锈蚀凹坑）0
，初次表面处理级别：该ISO国际标准制定并规范了六个级别的表面处理等级。涂装规格书经常 会乗用下述几项除锈
级别标准：
ISO～St （手工及动力工具清理）：手工或动力工具清理，如敲铲、钢丝刷手磨、动力钢丝刷/ 盘打磨等，以字母“st”表示
。在用手工及动力工具进行清理前，锈蚀严重处应先进行敲铲，表面 可见的油和油脂及灰尘等污染物也应同时除去。
ISO～St2 （彻底的手工及动力工具清理）：在不借助于放大镜进行观察的条件下，表面无可见 油污，油脂和灰尘，以及
附着不牢固的氧化皮、锈蚀、涂层及其他污染物。
ISO～St3 （非常彻底的手工及动力工具清理）：同St2,但表面处理更为彻底得多，基底表面已 显露出金属光泽。
ISO～Sa （磨料喷射清理）：该表面处理方法釆用磨料喷射进行，以字母”Sa”表示。在实施磨料 （砂）喷射清理前，锈蚀
严重处应进行敲铲，表面可见的油和油脂及灰尘等污染物也应同时除去。
ISO～Sal （轻度喷射清理）：在不借助于放大镜进行观察的条件下，表面已无可见油污、油脂 和灰尘，以及附着不牢的
氧化皮、锈蚀、涂层及其他污染物。任何表面残留物必须是粘着牢固的。
IS0～Sa2. 5 （非常彻底的喷射清理）：在不借助于放大镜进行观察的条件下，表面已无可见的 油污、油脂和灰尘，以及
氧化皮、锈蚀、涂层及其他污染物。任何允许残留在表面的必须仅仅是除 去污物后留下的呈点状或条纹状的浅淡斑痕
或阴影。
ISO～Sa3 （金属岀白级喷射清理）：在不借助于放大镜进行观察的条件下，表面巳无可见油污、 油脂和灰尘，以及氧化
皮、锈蚀、涂层及其他污染物。清理后的表面呈现均匀一致的金属光泽。
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备注：国际标准ISO出版的标准文本所发布的照片，仅作为一种图解说明。它并没有展示所有 的表面处理的等级状态，
照片不能有效反映岀因清理方式不同而产生的差异（如影响色泽暗淡的污 染）。
喷砂清洁后，对于粗糙度的要求，有多种表述和测量方法，如Rz、Ry、Rao
钢板粗糙度：Rz=波谷距离波峰的平均高度值=喷砂粗糙度
Ry=最低波谷距离最高波峰的高度值
Ra=波峰距离算术中心线的平均高度值（C. L. A算术中心线将粗糙度的轮廓曲线对 半切成上下等面积的两个平面＜
IS03274»
喷砂粗糙度（Rz） =4～6倍于Ra值（C. LA）
对于涂装在喷砂清理后钢板表面的涂层，直接测量干膜厚度不超过30μm的涂层，检测读数恐 怕是非常不准确的。一
道干膜厚度在30μm上下的涂层只能测出平均的漆膜厚度，其实涂层还未能 覆盖到波峰。
通常情况下，当规格书有规定表面处理要求喷砂达到国际标准的ISO Sa2.5级，那么除非另有 说明，应釆取棱角矿砂
喷射满足表面粗糙度Rz： 35～50毫米。
当表面粗糙度Ra值超过17n m （即喷砂粗糙度Rz为lOOμm）时，建议加涂一道底漆，以此来填 平粗糙度，将波峰覆盖
严实。
当粗糙度超过100μm后，喷砂清理后的钢板经常会出现因涂层不够厚而严重返锈的现象。
三、膜厚控制
为满足长期保护性能的要求，按指定的膜厚进行涂料涂装是很重要的。为达到这一目的，漆膜 厚度应该进行一丝不苟
的检查。
1、膜厚的确定：对于船东、客户和供漆者而言，在膜厚问题上达成共识是非常重要的。总体 上讲，测量方法的差异会引
起膜厚的差异。最小平均膜厚的确定也可能因情况而异。所以，在施工之前应该商定对膜厚的要求。
2、基本原理
a. 膜厚分布
在施工合理控制的情况下，膜厚分布应如下图所示的曲线。由图所示，标准偏差很好的反映了 涂装施工的质量。标准
偏差越高，施工质量越好。

1s.d

m
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四、涂装工艺
1、环境控制
涂装施工应在以下条件下不可以进行。
a. 环境温度少于5°C的条件下。
b. 底材表面温度没有超过露点温度3莒的条件下。
c. 相对湿度在85%以上。
d. 底材表面在涂装前受到湿润。
'e.钢材表面温度在80°C以上。
2、 涂料的使用条件
a. 涂料和稀释剂的检验：这一系列的检验方法和规格在说明书中介绍辊同。
b. 混合：按照规格说明书提供的混合比例混合各个组份，使用机械搅拌器或浆式混合器充分搅 拌，使得涂料成
分均一的混合体。
c. 稀释：为了改善涂料使用性以符合温度的变化，稀释的工作是很有必要的，应特别注意：如 果稀释剂加入过多
，会导致膜厚变薄产生流挂，结果使得漆膜的物理性能和化学性能均有下降。
d. 过滤：如果涂料中混有辊小的漆皮或硬块，应通过过滤布或60～100目过滤网滤去。
e. 混合使用期：在混合后，双组分或多组份的涂料必须在指定的时间内使用。
f. 涂装间隔：施工后的涂料在覆涂前应经过足够长的干燥时间。这一时间在涂料制造商提供的 建议中。
3、 施工：
a. 预涂漆和修补漆：必要时，在难以涂装的孔缝或边缘处，应在喷涂之前刷涂预涂漆或修补漆。
b. 刷涂：
☆首先，刷子不应浸入涂料过深，否则容易使刷毛负载的涂料过多而移动困难。刷子如附有干 燥的油漆会影响刷毛的
正常形态和柔韧性。
☆在涂料施工时，毛刷应与涂装表面呈45度。轻刷在涂装表面产生辊纹，随即扩散为覆盖底材 的均一涂膜。这时无须
毛刷额外施加作用力，否则不但加大了施工者的工作量而且容易使毛刷损 坏。
☆在底材表面被涂料覆盖后，应交叉刷涂以保证涂膜的均一，最后通过轻刷使得刷涂的痕迹平 整。对于大面积的涂装
，最后的轻刷应在垂直方向进行。这一涂装方法如下图所示：

刷涂结束后，毛刷应由指定的稀释剂清洗。
4、 无空气喷涂
无空气喷涂在大面积涂装的领域内，代替了传统的喷涂施工。主要原因如下：
a. 无空气喷涂提高了喷涂的速度，节省时间。
b. 无空气喷涂适于在高粘度下进行，节省了大量的稀释剂，在厚膜涂装时不易产生流挂。
c. 由于不使用压缩空气来雾化涂料，喷涂弹回的现象也有所减少。这就减少了涂料的损耗，提 高了边角、缝隙等
难以涂装的涂覆率。
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5、 涂装施工
a. 按具体说明调整设备和附件
b. 喷涂一无空气喷涂泵的内压可能因软管的长度，外界温度及涂料粘度而异。应调节气压从而 获得谿一稳定的
漆雾。
喷枪应与底材呈直角并保持平行移动从而获得平整均一的漆膜。每道漆的重叠部分应为50%。 上述方法可以避免流
挂现象以保证实现指定的标准膜厚。
由于喷雾具有高压，小心喷涂方向切勿指向人。
当多组分涂料的喷漆结束后，无空气喷涂设备应用指定的稀释剂仔辊清洗。
6、 膜厚控制
在涂装结束后，应立即用湿膜计对湿膜进行厚度测量。如果未达到要求的湿膜厚度，应覆涂直 到满足指定的湿膜厚度
。
7、 干燥
a. 任何涂装底材在彻底干燥前均不能移动。
b. 对于干燥条件不理想的区域的涂装，可以通过排风装置干燥。
8、 干膜的测定
干膜厚度应由干膜计进行测定。如果未达到要求的厚度，应通过无空气喷涂、刷涂或滚涂补至 满足膜厚。
9、 多组份涂料
一些涂料是以多组合的形式存在的，使用这类多组份涂料时应更加注意。
a. 涂料的检验：每个组分都有其配套的对应产品，与错误的固化剂混合的涂料是不可用的，一 般说，这些多组分
涂料以配套的形式提供。
b. 混合：各组分应按照正确的比率混合，一般是将固化剂加入主剂中，混合物应由机械设备混 合直至均一稳定。
c. 混合使用期：混合涂料应在指定的活化期内使用。一般的，在活化期之后，涂料的粘度会提 高或结合力降低。
活化期一般在产品说明书中提供。
d. 涂装间隔：由于化学作用，多组分涂料可在长时间内对底材进行保护。但是，对多组分涂料 进行覆涂也更加困
难。初涂与覆涂所需经过的涂装间隔时间在产品说明书数据表上提供。
10、 喷涂施工注意事项
无论空气喷涂、无空气喷涂、热空气喷涂、均应按以下说明进行。
① 、喷涂设备应符合涂装要求，可以使涂料获得适当的雾化效果，还应有适当的压力调节器和 测定器，同时注意
设备的保养和维修。
② 、涂装时涂料的各组份应在喷涂灌或其他容器内混合均匀，同时应连续或间断的进行混合。
③ 、喷涂设备应保持清洁，污物、干漆或其他杂质均不应存在。残留的稀释剂应在下次喷涂之 前倾空。
④ 、喷涂时每喷一道均应与上一道保持50%的重合，施工中，喷枪应与底材表面保持垂直同时 保持固定的距离，
从而保证均匀的膜厚，每一道之后应松开喷枪的板机。
⑤ 、任何流挂均应迅速刷去，否则应清除涂层重新进行涂装。
⑥ 、所有不易喷涂的区域如孔、缝、边角、钾钉螺丝处、均应用毛刷涂装。
⑦ 、施工的涂料应适合釆用的特殊喷涂方法。
⑧ 、应特别对稀释剂型号、稀释剂加入量、涂料温度和施工技术加以注意。以避免涂料过粘、 过干或过稀。某些情
况下，涂料可能会为适应施工方法而进行额外的稀释。
⑨ 、应特别注意，不能在冷的底材上涂装热涂料，同样不能在热的底材上涂装冷涂料。 
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11、喷涂常见漆病

漆病 产生的原因 等同标准 

流挂 不当的涂装方法 可能是由不熟悉无空气喷涂的操作工引起 

的，喷涂漆膜过厚 

喷枪离底材过近 喷枪大致应离底材 30 厘米左右 

喷枪与底材角度不当 喷枪应保持正确的角度 

未能松开板机或过分的重叠 喷涂的每一道无须重叠过多，每道喷涂应 松

开板机 

过分的覆盖 除了上面的措施外，还应检査喷嘴是否损 坏

或选用不当 
过分的稀释 在不必要的情况下，不要进行稀释 

条纹 错误的喷嘴 选用小一点的喷嘴 

喷嘴已损坏 选用新的喷嘴 

不正确的重叠 正确地与上一道重叠 

涂料过冷 对涂料加压或加热 

粘度过高 对涂料加压或稀释 

膜厚过厚 不当的涂装方法 参见"流挂"一栏。或采用小一点的喷嘴， 使

喷枪与底材角度正确 

喷逸 过分的雾化、喷嘴过小或涂装方法不当 改变压力。使用大一点的喷嘴。加近喷枪 与

底材的距离，调整角度 

喷雾过多 过分雾化 改变压力 

 喷枪与底材距离过远 保持 30 厘米左右的距离 

过分的稀释 按正确的使用量加入稀释剂 

针孔 漆膜过厚，雾化不好 减少湿膜厚度，加大压力 

桔皮 涂料未充分稀释 加入适当的稀释剂 

涂料过冷 对涂料加热 

未形成完整的湿膜 确定使用了正确的稀释剂 

起泡 底材有锈或油脂 涂装前适当清洁表面，清除锈迹 

表面存在水分 表面湿度必须在露点以上 3°C,施工前彻 底干

燥表面 
干膜下稀释剂的挥发 使用干燥速度慢一点的稀释剂 
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